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Az olvasni, tanulni vagyok az évek soran at
egész kis konyvtarra valo kdényvet gy(jtottek
0ssze, melyeket szekrényben vagy polcokon he-
lyeznek el.

Az oOnmagukat képzdk, tovabbtanulok kony-
veik egy részét gyakran hasznaljak, s hogy azok
mindig kéznél legyenek, szdmukra egy miniatdr,
forgathato asztali kényvtarat ajanlunk.

A boriténkon lathaté konyvtarté kb. 2 cm vas-
tag hulladék faanyaghol, egyszer(i eszkdzokkel,
konnyen elkészithetd. Alkatrészei: — az abrak
szerinti méretek figyelembevételével —ma tartét
négy részre osztd, 2 db egymasra mer6legesen
Osszecsusztatott osztélap, 4 db oldallap. Anyaguk
puhafa. 1 db alaplap és 1 db talplap, anyaguk
keményfa, mert igy a kdztuk levé gérg6koén korbe
forogva a puhafahoz képest kevésbé' kopnak. 3db
azonos atmér6ili hasznalt golvoscsapagy (vagy a
konny(, zaitalan perdilést biztosit6 mas meg-
oldas). 3 db laza illesztésli tengely, egyik vége
menetes, hogy anvaval rogzithet6 legven. 6 db
2—3 mm-es vaslemezbd6l derékszoglre hajlitott
csapagytarto bak.

4 db, 1 mm vastagsagu, téglalap alaku 3 furat-
tal ellatott —a konyvtartét négy részre oszto, két
egymasra mer6leges osztélapot és az alaplapot
0sszetart6 —» rogzitélemez, 3 db ,. mikoron» a
rugalmas és csuszasmentes felfekvéshez, tovabba
1 db fogantyl, a konyvhelyzet valtoztatasahoz,
valamint facsavarok

Az egyes alkatrészek kialakitasat az abrak
szemléltetik A konyvtarté politirozhaté vagv
felcsiszolva natlr szinben lakkozhat6, izléstink-
nek megfeleléen.

Kérjuk olvaséinkat, hogy OTLETPARADENK-
RA kuldott otleteiket lehet6leg minden hé 5-éig
juttassak el szerkeszt&séglinkhoz.

A honap legjobb oOtletét 200,—, a masodikat
10?(,—, a harmadikat 50,— Ft-os dijjal jutalmaz-
zuk.
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CIMKEPUNK:

Zavartalan szérakozas —
tv-fulhallgatoval

MAGYARAZAT

a cikkeink mellett lat-
haté jelekhez.

' 1 Ez a jel mutat-
ja, hogy a cikkben
ismertetettek  megérté-
séhez csak alapfoku is-
meretek sziikségesek, el-
készitésukhéz — szersza-
mokra nincs szlkség.

Az ilyen jel arra

utal, hogy a cikk

megértéséhez kdzépfoku

ismeretek és szerszamok
szlikségesek.

Fontosabb  cik-
. keink mellett ez a

jel figyelmeztet, hogy a

megértéshez magasfoku
szakképzettség, a tar-
gyak elkészitéséhez szak-

ipari szerszamok, mda-
helyfelszerelés  sziiksé-
ges.

MARCIUSI
SZAMUNKBAN:

3-DIMENZIOS DIA-
NEZO

GOMBAKKU ES
TOLTO

URH-ADAPTER
TAVASZI KALAP
.SZUPER” SZEKRENY
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Imil H o ELVEZET.

Kit nem bosszantott mar tv-nézés
kozben tarsainak beszéde, a butorok
nyikorgasa. Hol nem fordult még
el6, hogy az egyik csaladtag élvezni
szeretett volna egy szakmfsort, a
szobdban tartozkodé masikat meg
zavarta a hang. Ahol gyerekek is
nézik a mdsort, néha a legfontosabb
szavak sikkadnak el, egy-egy....... mi-
kor jon mar a Mazsola. megjegy-
zés sordn. Ha meg rosszul hallo
csaladtag is van a néz6k kozott, sze-
gény nem sokat élvez a normalis

llfalloalora!

hangerejd mdsorb6l. A miatta nagy
hanger6re szabalyozas meg a tébbie-
ket zavarja.

E probléméak megoldasara kivalo-
an alkalmas a jol bevalt, szabalyoz-
hatdo hangerejl fejhallgatas adapter,
amely kétféle kivitelben is elkészit-
hetd.

Az 1. 4bra a ,tobbet tudé” adapter
elvi vazlatdt szemlélteti. A tv-hangfrek-
vencias kimend traféjdnak szekunder ki-
vezetéséhez (5 ohmos), egy maéasik Kki-
mendtrafé szekunderét (5 ohmos) kotjiuk.
Ezzel az alacsony impedancidji (5 oh-
mos) szekunder-feszultség, a fejhallgaté
ellendllasdhoz szikséges fesziltségre (kb.
4009 ohm) transzformalhat6 fel.

A készulék az adapter bekotésétsl fug-
géen csak fejhallgatés, csak hangszoéros
vételre vagy hangszéré:» és fejhallgatés
vételre is alkalmas.

A harmas hasznalhatésagu adapter el-
készitése:

Az adaf)ter a 2. 4bra szerinti két egy-
séghdl I (L,AI=A2"). Az ,Al”-et koOz-

vetlendl a tv mellé helyezz‘uk, amely egy
100X100X70 mm-es manyagdobozba sze-
relt kimendtrafobol, a két-aramkoros
kapcsolébdél és a M Voltos 0,3 Amperes
skalaizzobol all. Az ,Al” egységtél a
sziikséges tdvolsdgnak megfeleld hosszu-
sdgl vezetékkel csatlakozunk az ,A2”-es
egységhez.

Az ,A2”-es egység dobozéba (pl. mi-
anyag szappantartd) helyezziuk el a 10—
100 kilbohmos (amelyik kaphat6é) poten-
ciométert, a 20 nF-os blokkondenzatort
és a fejhallgaté csatlakozasdhoz sziksé-
ges 2 db banéanhivelyt.

Hogy az adapter a h&rmas funkcié
végzésére alkalmas legyen, a tv-készi-
lékben levé hangszér6 csatlakozasat mo-
dositani kell. Miel6tt hozzédkezdenénk, a
készuléket &ramtalanitjuk, mivel sasszi-
ja 220 V valtéaram fesziltségre kapcsolt!
A konnektordugdét a halozatbol feltétle-
nil hazzuk Kki!

Aramtalanitds utén a tv hatlapjat le-
véve hozzaférink a hangszéréhoz. Kive-
zetéséhez két vezeték van forrasztva,
mindkett6 a hangfrekvencids kimend-
trafo szekunderjét6l csatlakozik a leng6-
tekercshez. A két vezeték kézul az egyi-
ket leforrasztjuk (szabadd& tesszik). EI6-
z6leg olyan forrcstcslemezt készitink,
amelyen harom forrcstcs van. Két forr-
cslcs tdvolsdga azonos legyen a hangsz6-
ron levék tdvolsdgéaval. A harmadik forr-
cstcs helyét szabadon valasztjuk meg.

Az igy elkészitett forrcstucs-lemez két
forrcsicsadt (a hangsz6rdé kivezetésének



megfelel6t) a hangszoré két kivezetésé-
hez forrasztjuk. Az el6z6leg eltavolitott
vezetékeket pedig a harmadik, (Uresen
all6 forrcsticshoz kotjuk. A harom forr-
csicshoz egy-egy kb. 1 méter hosszlséagu,
jo szigetelésl vezetéket forrasztunk. Mi-
el6tt a tv-bdl a vezetéket kihoznank, je-
16ljuk meg végeiket (I—I1—I11}, hogy
azokat az ,Al” egységhez a rajz sze-
rint tudjuk bekotni. A bekdtés utdn a
hdrom vezetéket a biztonsag érdekében
a tv hétlapjdhoz erdsitjik, majd a héat-
lapot a helyére visszatesszik.

Ha az adapter ,Al és A2” egységeit a
rajznak megfeleléen Osszekotottik, mar
csak Uzembe helyezése kovetkezik.

Az adapter lzembo helyezése és hasz-
nalata:

Azzal, hogy a tv-bél kivezetett harom
vezetéket az ,Al”-es egységbe kotottik,
az adapter mar Uzemképes. Az adapter
~Al” egység Uzemkapcsoléjat ,hangszo-
r6”-allasba, az ,A2” egység hanger6-
szabélyoz6jat kozépdallasba helyezzik, s
csak azutédn kapcsoljuk be a tv-t. Ha a
hangsz6réb6l hangot hallunk, a fejhall-
gatéban is hallatszik a tv-hangja.

Ha a potenciométert jol kotottuk be,
gombjat jobbra forgatva a hang erdso-
dik, balra gyengil, illetve teljesen el-
tinik. A hangeré nagységa flugg a tv-
késziiléken beszabalyozott erdtél is.

Ha a tv-t csak fejhallgatéval kivanjuk
hallgatni, tGgy az ,,Al” egység Ulzemkap-
csoléjat ,fejhallgatés” allasba helyezzik.
Ebben az esetben a hangerét az ,L,Al”
egység dobozan levé skalaizzoval allitjuk
be. Ez Ggy toérténik, hogy a tv hangerd-
szabé4lyozojat addig forgatjuk, mig a 63
V-o0s, 0,3 A-es skalaizzé6 a hanggal 6ssz-
hangban vibralni kezd. Lehetéleg csak
olyan hanger6re szab&lyozzuk, amelynél
a ldmpa pardzsfénnyel izzik. Ekkor maér
olyan nagy hangeré &ll rendelkezésink-
re, hogy egészen gyenge hallastuak is él-
vezhetik a mdsort.

A skélaizzé6 megadott adataitél ne tér-
junk el, mert a hangerd-szabalyozas azok-
hoz van méretezve, s igy megdvjuk a
végerdsit6csovet a tulvezérlés kovetkez-
ményeit6l.

Az egyszerlibb adapter elkészitése:

A 3. dbra az egyszer(ibb adapter elvi
kapcsolasadt mutatja. Elkészitése azonos
az ,A2”-es egységével: itt is pl. egy szap-
pantart6 dobozba helyezziuk el a 10—00
kil6ohmos (amelyik kaphatd) potenci6-
métert, a 20 nF-os blokkondenzatort, és
a fejhallgaté csatlakozasdhoz szikséges
2 db bananhiivelyt. Ez a tipus maéar csak
a tv hangszorojaval egyittt Gzemeltethetd.

A tv-hez kapcsoldsa egyszer(i, mert az

adapterb6l Kkivezetett (szikség szerint)
58 m szigetelt vezeték két végére kro-
kodilcsipeszt forrasztva, azok segitségé-

vel csatlakozunk a tv hangszérojanak
forrcstcsaira (4. dbra) vagy azokra koz-
vetlentl fel is forraszthatjuk a vezetékek
végeit. (A tv-t mindkét esetben feltétle-
nil aramtalanitani kelll)

Uzembe helyezése azonos az ,A” ti-

pust adapterével.

Végil egy jotanacs! A dobozokon
a bananhivelyeket egymastol 21
mm-es kdzéptavolsagra helyezzik el
—e Ggy T-dug6é segitségével tobb
hallgato is csatlakoztathaté az adap-
teriinkhoz!

SZ. GY.



Atelep helye
A mozg6é jatékoknak 13
minidig ordlnek: a Kkicsi- ,,1DOM|TOTT
nyek. Az ,automata

haz6rz6 kutya” nemcsak
azért érdekes jaték mert

mozog, hanem azért is,
mert  érintés nélkil
hang vagy ilttyhivasra

el6jon a hazikdjabol.

A jaték készitését a
haz O0sszeallitasaval
kezdjuk. Az egyes alkat-
részeket — ki mekkora
hazacskat akar, olyan
méretben — 3 mm-es
rétegelt lemezbdl vagjuk

ki és dsszeenyvezzilk,
esetleg néhany helyen
szeggel megerdsitjik.
El6l lombfiirésszel vag-

juk ki az ajtéonyilast. A
haziké aljat kett6sfene-
kire alakitjuk Kki; oda
helyezzik majd a tele-
pet. A teleptartd-rész
egyik  oldala legyen
kénnyen levehetd
mert igy egyszeriibb a
télepcsere —ms erre sze-
reljik a kapcsolot.

A haziké egyik olda-
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Kiskutya

lan  vagjunk ellipszis
alatold nyilast. Kivilrél
a nyilas elé szegeljink
vékony, foliaszerld alu-
minium- vagy rézlemez-
két, amelynek alja nyu-
galmi allapotban hozza-
ér egy beltott szeghez.

Ezutdn a haziké hat-
lapjanak belsejére er6-
sitsiink egy elektromag-

nest (pl. villanycseng6
tekercsét, vagy vékony
szigetelt huzalbo6l sok-
menetes, vasmagos te-
kercset). A  tekercsre,
illetve azon at, a hat-
lapra  rogzitsink egy
rugdt, amelynek végére

el6z6leg egy fémlemez-
korongot er@sitettink.
A telep (zseblampa-
elem) érintkezdit a kap-
csold és a tekercs koz-
beiktatdsdval 0sszekot-
juk a férriemeZzkét tartd

Femlemez

Kapcsold

szeggel, illetve a le-
mezke alatti masik szeg-

gel.

A készen vasarolt —
esetleg rétegeltlemezbdl
kivagott és befestett —
kiskutyat koénnyd lanc-
cal hozzakétjik a hazi-
kéihoz. Most lenyomjuk
a rugoét, és a kapcsolo-
val zarjuk az aramkort,
igy az elektromagnes
behlGzva tartja a rugo6t.

Helyezzilk be a Kkis-
kutyat a hazikoba, s
kozelhajolva hangos

szoval vagy fittyel hiv-
juk a kutyat. A levegé
aramlasara és a 'hang-
rezonancia hatdsara a
lazan felfliggesztett le-
mezke megmozdul, meg-
szakitja az aramkaort,
az elektromagnes elen-
gedi a lemezkorongot, s
a rugo6 kiloki a kutyat
Ha nehezen cslszik a
kutya, talpaira ragasz-
szuink koénny(, sima le-
mezdarabkékat. —.

« Ul -0-
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Kar eldobni
a kilrult hintéporos
dobozt

Kevés munkaval érokcsiszold szer-
szamot készithetliink az &brak sze-
rint kialakitott, Gres hintéporos alu-
minium-dobozbol.

Elkészitése

A dobozt alkotdja mentén 2 mm szé-
lességben — a menet szé1ét6l a fenékig —
flrészlappal felhasitjuk, majd a rést I(-
reszeldvel lesorjazzuk. Egy  20X80X100
mm-es puhafa lapot a doboz ivének meg-
felel6en kireszelink, az M3-as felerdsitd
csavarok szadmara 3 atmend lyukat fa-
runk, s azokat a csavaranydnak megfe-
leléen sullyesztjuk. A felerdsité csavarok
részére és a furatokkal szemben is a
doboz palédstjan 33 lyukat farunk. 3
furat a felerdsitéshez kell, a vele szem-
ben levé 3 furat a csavarh(z6 szamaéra
szlikséges, s igy 3 db 10—15 mm hosszu
M3-as sillyessztettfeji anyéscsavarral a
dobozt a puhafa laphoz erdsitjik. 80X100
mm-es filc, parafa vagy posz*édarabot
a falap alidra enyvezink, hogy rugalma-
san szorithassuk a csiszolopapirt a csi-
szoland6 fe'llethez. Egy 05—1 m hosz-
szG, 100 mm széles, dsszetekert csiszol6-
véaszon-csikot a fedélnyilason &t a do-
bozba helvezink, s ezzel csiszoldszersza-
munk elkészult.

Hasznalata

Az osszetekert csiszolévaszon-csikbodl
annyit htzunk ki a doboz oldalrésén A4t,
hogy a falap alatt 4tvezetve, vége a nia-
sik oldalon rasimulhasson a dobozra
Kezinkkel bozzaszoritva végezhetjik a
csiszoladst. Ha a véaszon megkopott, le-
tépjuk, és 0j csikdarabot hdzunk a he-
lyére! Dombordra, szegletesre kialakitott
falapokkal ,idomcsiszoldst’* is végezhe-
tink.

A faanyag el6készitéséhez, a csi-
szolas utani befejez6 munkéalatok-
hoz és a .faipari szerszamok megis-
meréséhez, hasznalatahoz segitséget
nyljtanak az alabbi szakkonyvek:
Pal Armand; ,Butorasztalos” és
Barlai—Lazar—Samu; ,,Faipari gép-
munkéas”.

Az orokcsiszold . ..

fgy toltjik . ..

és fgy haszndljuk



Melegit6é-rugo!

A hideginditas bonyo-
lult fortélyait ismerd
autésok gyakran hia-
nyolnak egy olyan szer-
kezetet, amely akikor is
biztositja a motor meg-
felel6 alapjaratat, ha az
Uzemi hdémérséklet el-
érése el6tt nem nyom-
jak le a géazpedalt, nem
.jatszanak” a gazzal.
Egyes tipusoknal auto-
matikus  szivaté-beren-
dezéssel, vagy ugyneve-
zett kézi gazkarral ez
biztosithaté, de a leg-
tobbnél erre nincs mad.

igy az elémelegités
percei alatt a (kocsi ve-
zetéje kénytelen lalbat a
gazpedalon tartani. (De
elkerilhet6 az ilyen
idépazarlas, ha egy meg-
felel6 erejd huazérugot
rogzitink a gazpedal
mellé a padlélemezre,
és annak horogga Kkikép-
zett szabad végét a mo-

AUTOS ezermestereknek

tor beinditdsa utan a
pedal karjara akasztjuk,
A jol méretezett rugo
olyan er6vel fogja le-
szoritani a gazpedalt,
amilyet egyébként a ve-
ziatc'i laibnyomassal érne
el.

Most mar a melegités
ideje alatt sincs akada-
lya, hogy a kocsi koruli
ellen6rzéseiket, vagy ép-
pen a garazsajté zarasat
elvégezzik, hiszen a kis
rugé — amelyet elindu-

las utan a pedal melletti
kilon lemezcsavanral
régzithetink — pétolja
a pedalt nyomé lab mun-
kajat.

Figyelem! A ,mele-
gité-rugé” csak akkor
alkalmazhat6, ha gon-
doskodtunk réla, hogy
a kocsi még a sebesség-
valté menetfokozatba
,razédasa” esetén sem
indulhasson el, — pl-
kerekei elé féktuskot
helyeztink.

Hidegindité motorkerékparon

A motorok hidegindi-

tdsdhoz tdébblet Uzem-
anyag szUkséges, ame-
lyet szivatassal biztosi-

tanak. De erds hidegben
még ez is Kkevésnek
bizonyul.

Az abran lathaté por-
laszté keverd terébe pot-
favékat csavarunk,
amelyet mdlanyagcsével
a benzintankra e célbél
szerelt kilén benzin-
csaphoz csatlakoztatunk.

A ,hideginditasnal” a
karburator Usz6hazdhoz
vezetd és a hidegindito
benzincsapjat Kkinyitjuk,
a fojtoszelepet alapjarati
helyzetben hagyva, a
motort berdgjuk.

Jo gyujtassal mar az
els6, vagy masodik ru-
gasra beindul a motor.
Ezutdn a hidegindito
bemzimcsapjat elzarjuk,

s a motornak gazt adva,
elindulhatunk!

A potfavoka barmely
motorkerékpar porlasz-
téjahoz alkalmazhaté.



Egyesitett fék és gazpedal

Az egyesitett fék és sarkunkkal a fékpedalt
gazpedéalnak  kiléndsein lenyomjuk, egyuttal a
a sérilt lablak vehetik gazt is teljesen levesz-
hasznat. Olyanok, akik- sziik. Ha gazt akarunk
nek jobb bokaja oldal- adni, a fékpedalt felen-
irinyban nehezen mo- gedve, bok&bdl vissza
zog! A fékpedéalra csuk- billentjuk a poétpedalt,
I6sdn raszerelt potpedadl melynek felsd vége
fels6 vége a gazpedalt a gazadagolast szaba-

érinti.  Ha  fékezésnél lyozza.

Kulcskarika helyett

A gépkocsitulajdonosok sokszor nyit-
jdk a héatsé csomagtartét, s kézben els-
fordulhat, hogy a z&rban marad a kulcs,
vagy véletlenil megnyomaédik, elgdrbil.
Egy miszer-forgatbgomb furatat réseljuk
be hosszirdnyban, s erdsitsik bele a
kulcs fejét ,Epokitt” tomit6-ragasztoval.
Az élénkszinG gomb felhivja a feledé-
keny tulajdonos figyelmét, s megkény-
nyiti a zar nyitdsat is.

UJ LEXIKONOK:

TERMESZETTUDOMANYI LEXIKON. 1. kdtet. A— C

816 oldal, tébb szdz &bra és kép, egészvaszon kotéshen 150,— Ft
A hatkotetes m@ el6jegyz6i az utolséd kotet dtvételekor 50,— Ft engedményt
kapnak.

FILM KISLEXIKON

081 oldal, mésfélezer kép, egészvaszon koOtésben
nevesebb filmmivészeket, rendez6ket, operatéroket, a filmgyartds torténe-
tét, a filmesztétika alapvetd fogalmait, tdjékoztat a filmfesztivalokrol,
egyes orszdgok filmgydartadsi és forgalmazasi adatairél.

Beszerezhetd az Allami Konyvterjeszt6d Vallalat kdonyvesboltjaiban és az
lizemi konyvterjesztéknél.

160,— Ft. Bemutatja a

Postai rendelés; Tancsics Koényvesbolt, Budapest, VII., Lenin kérGt 17. Portémentes

szallitas! »

Sajnéalattal kozoljik az OLAJKALYHAK hazi készitése irant érdekl6dé
olvasdinkkal, hogy az illetékes szervek f(itéolajat csak a MEKALOR kaly-
hakhoz tudnak biztositani. Emiatt nem lenne célszer(i olajkalyhak készité-
sérdl szolo cikk kozlése!



mIKROmP  REPROBOR

Ezermesterkedés kozben sokszor
szlilkséges kapcsolasi rajzok, szam-
tablazatok, miszaki rajzok, matema-
tikai levezetések vagy szdvegrészie-
tek reprodukalasa. Fényképezbgé-
pinkkel jo felvételt késziteni azon-
ban csak akkor tudunk biztonsago-
san és gazdasagosan — egyszeri be-
allitassal —, ha lehet6leg azonos fel-
tételeket biztositunk minden koral-
mény mellett, és begyakoroljuk az
ehhez sziikséges technikat.

llyen céllal készilt a ,Mikroma-
Reprobox”, amely egy Mikroma II.
tipusu fényképezdgépbdl (1), két ro-
vid csatlakozé kabelld, 15 Wattos
izzolampabol (2), egy el6tétprizma-
bél (4), két lampatarté karbol, vala-
mint a tokbdl (ami egyben allvany
is) all. A tok (box) mérete dsszecsu-
kott allapotban alig haladja meg egy
atlagos fényképez6gépét, nyitott al-
lapotban pedig a gép allvanyaul szol-

al

al.
A talplemez (3) pontosan kérilha-
tarolja a 192 mm-es targytavolsag-

A MTKROMA-REPROBOX egy mozdulat-
tal felvételre kész é&llapotba tehetd

b6l felvételezhetd, 90X120 mm-es
feluletet. (A rovid targytavolsag mi-
att el6tétprizma (4) hasznalata szik-
séges.) A filmkocka mérete 11X14
mm, ami mintegy 10 :1 aranyl Kki-
csinyitést eredményez. J6l bevalt
nyersanyag az egyszer perforalt, 16
mm-es ,Kino negativ film”, amely
5 méteres hosszUsagban is kaphaté.
A kb. 300 felvételhez elégséges cso-
mag ara 10— Ft

A box anyaga az Ezermester bol-
tokban kaphaté 5 mm-es karcmen-
tes plexilemez. Négy részbél; a talp-
lemezbdl (3), a tartélemezb6l (5), a
kett6t 0sszekdt6 kdzdarabbol (6), va-
lamint a lampakat tarté karokbol
(7) all. Az egyes darabokat menetes
csapok kotik dssze, amelyek fele-
hosszban M3-as menettel a csuklos-
pantok egyik végébe csavarhatok. E
csuklopantok koril az elemek 270°-
ban kifordithatok. Az egyes alkatré-
szek melegen hajlitva késziilnek. A
plexi hajlitasa el6tt csak a nagyo-
lasi munkat érdemes elvégezni. A
lagyulasig felmelegitett plexit el6re
elkészitett fa-sablon parban a kivant
formara hajlitjuk, majd lehdlni
hagyjuk, s elvégezziik a pontos mé-
retre munkalast és a csiszolést.

A tartdlemezen (5) kap helyet a
slllyesztettfeji allvanycsavarral (7)
rogzitett fényképezégep és egy de-
rékszégl, egyenlészarG haromszog-
prizma (4), mely a minimélis be-
foglalomeéret miatt sziikséges. A su-
garmenet 90°-0s megtdréséhez a szo-
kasos tikor nem célszer(i, mert a
fénysugarak egy része mar az lveg-
feliletrél is visszaver6dne, s igy a
tulajdonképpeni  tukrézé  felulet-
rél visszaver6d6 ikép mellett
egy masodik képetis kapnank. A ket-
t6s kép kikiiszobdlése csak felileti
foncsorozast  tikorrel lehetséges,
azonban e tukorfajta sériilékenysége
olyan hatranyos tulajdonsdg, hogy
helyesebb prizmat alkalmazni. A



haromszogl prizma Kkiklszéboli a
kettés képet, és lehet6vé teszi, hogy
a foncsorozést védémézzal is bevon-
juk. A prizma foncsorozasa sziiksé-
ges, mert a fényképez6gép objektiv-
je latészogébe esd feliletnek csak
az alsé kétharmadan jon létre teljes
visszaverddés, és foncsorozas hia-
nyaban a fels6 harmadban a suga-
rak nagyobb része elszokik.

A felvételre keril6 dokumentumot
kétoldalréol megvilagitjuk, de lgyel-
nink kell, hogy a talplemezrgl visz-
szaver6d6 fény az objektivbe ne vil-
lanjon be. Ezt akkor biztositjuk, ha
a fenyforrasok — a box nyitott alla-
potdban — kivil esnek az objektiv
latészogén. Az izzélampak feluleté-
nek fels6 felét célszerl learnyékol-
ni, hogy szembe ne vilagitsanak. A
leivételekhez allvanykioldé haszna-
lata szikséges.

A reprobox kitlin6 és olcso segéd-
eszkoz lehet kilonb6z6 szakkorok,
(foto, radio sth.), az expedicidos 6rsok

A MIKROMA-REPRCBOX teljesen 0ssze-
mm csukott &llapotban

sz”émé,ra,,tovébbé az ezermesterke-
ddk részére. Urban tészlb

A gyakorlati reprézashoz ajanljuk Sz6-
nyi Gyorgy; ,Fotobarkdcskényv” és Hor-
vai Jozsef —s stahl Endre: Fényképezés-
Reprodukcié c. kdényveket.

OLVASOINKNAK AJANLJUK

A nyomdaipari technikumok ,Tipografia” cim@ tankényvét a Mdlszaki Konyv-
kiad6 megjelentetve, hozzaférhet6vé tette az érdekl6dék szaméra is. Szanté Tibor:
~Konyvnyomtatds — tipogréafia” cimi. 324 oldalas — iGzotten 34— Ft-os kdnyve az

irds kialakulasatél a legmodernebb nyomdé&szati alapanyagokig &tfogdéan

smerteti a

témakort. A rendkivul gondos, szép kiallitdsa és hasznos ismeretanyagot ad6é konyv

joggal érdemli meg a nélkulozhetetlen

konyvkoté szakkorok- vezetéinek, tagjainak -

valamennyi olvasénknak is.

jelzét. Kuléndsen

ajanljuk a nyomdasz ¢és
de a konyvnyomtatads irant érdekl6d6

Osukamelleg,
konyhaibol!
LKeétéltivé” alakitotta At
toléstulyos héztartdsi mér-
legét Sandor Dezs6, nyir-
batori olvasénk. A mérleg
tdlcdjanak méretéhez iga-

zodo6ra készitendé el a vaz,
Kb. 20X7 mm-es lécekbdl.
Az egyes leszabott dara-
bokbol csiszolas utan, enyv-
vel megerdsitett csapolassal
allithaté ossze a véaz, amely
szintelen lakkal mazolhato
be a szalkdsodds megaka-
dalyozésara. A vazra erési-
tett ,hal6’™ anyaga erGsebb
zsin6r.

Akisbaba mérésekor csak
az eredeti mérlegtalcat keli
kicserélni az dajjal, s taré-
z4s utdn hasznélhaté a pon-
tos babamérleg.

9
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az Ezermester Boltokbdl

A barkéacsolas egyik
alapfeltétele a munka-
hoz megfelel6 anyag,
melynek beszerzését je-
lentésen  koénnyiti az
Ezermester és  Uttdrd
Bolt Vallalat Gzlethald-
zata. (Cimjegyzékét az
Ezermester janudari sza-
méhoz mellékelt tar-
talomjegyzék 4. oldalan
kozoltuk.)

A bobokban a még gya-
korlatlan ezermesterek pl.
hibatlan vagy csak mi-
nimalis javitdsra szorulé —
radiokészilékeket is vasa-
rolhatnak. Ilyenek pd. a 999,
az EA 64, az AR 322 és 311

stb. tipusdak. Aruk 770—
Ft-t6l 1250— Ft-ig véaltozik.
Valamennyi készilékben
van urh-fokozat is. A B 037
tipusd asztali, 9-tranziszto-
ros készilék mar az igé-

nyesebb réadiézdokat is kielé-
giti — 1225— Ft-ért szerez-
het6 be. Hat darab 1,5 V-os
Hidelemmel (4,70 Ftdarabja)
tobb hénapig mikodik. Az
ifjd barkéacsolék majd bizo-
nyéra kilénésen nagy 6rém-
mel fogadjak uj. mégis

10

olcsé aron — kis hangoléasi
hiba miatt leértékelt —
tranzisztoros zsebradiot (ara
525— Ft).

Februarban Gjabb ,Kon-
cert” (M4) magnetofon-
alkatrészek kertlnek az
Ezermester Boltokba. A bar-

kécsolék ,univerzalis” mag-
netofont &llithatnak 0ssze
a kiulon-kulon megvasarol-

haté hangsz6rébdl, erésité-
bél, tépegységbdél, s azokat
eredeti dobozba épithetik.

Az er6sit6-rész gitarerfsit6-
ként is felhasznéalhaté. A
komplett, szerelt alkatré-
szeken kivil tobbféle fél-
kész mechanikai- és elekt-
romos alkatrész is beszerez-
het6, amelyek esetenként
m4és tipust magnetofon 0sz-
szedallitdsdhoz is felhaszndl-
haték

Egyszerl és nagyobb tel-
jesitmény( tranzisztoros ré-

di6 is beépitheté az ,Ezer-
mester” felirati —, a ko-
rdbbi ,Tiunde” radidkéval

azonos, szines m(ianyag do-
bozba Ara hangszoérdval
egyutt 99— Ft, ill. 110.— Ft.

A radid i-ezermes erek,
amatérok részére késziult az
elektrolitkondenzator, az el-
lenéllds és a kondenzéator-
pgységcsomag. igy igen ol-

csén megvasarolhaték a ,ki-
16nb6z6 ertékd alkatrészek.
Legtobb esetben mar egy-
két alkatrész felhasznélasa
,behozza” az egész csomag
arat. (6 db elké6 — 15— Ft,

25 db ellenalldas = 5— Ft,
25 db kondenzator = 10—
Ft).

A fotésok is taldlnak

hasznos cikkeket. A jo fel-
vételekhez szinte nélkuloz-
hetetlen fényméréhoz kulo-
nosen olcs6 &ron juthatnak.
A bértokos ,Rotolux” fény-
méré (120— Ft/db) megbiz-
haté — ,hibdja” csak any-
nyi, hogy 01—0,2 mp-cel
lassabban &Il be. (Egyéb-
ként a fénymérében levd
mszert az (gyesebb ezer-
mesterek esetleg més célra
is felhasznélhatjak.)

A vidékiek is hozzajuthat-
nak barkdcsanyaghoz. Irjak
meg pontosan (méret, sdly,
tipus, darabszdm sth.) mire
van szikségik, s a rende-
lést kuldjék az 1 sz. Ezer-
mester Boltnak. Cime: Bu-
dapest, VIII.. Jézsef krt.
30—32. Postan, utanvéttel
kapjdk meg a rendelt anya-
gokat.

Az Ezermester Boltokban
beszerezhet6  radidkészilé-
kek urh-fokozata CCIR
szabvanyd A forgdkonden-
z4tor felett elhelyezett urh-
adaptert a hozzaérté barka-

csolék és amat6érok A4tala-
kithatjak, hogy azzal ve-
hessék a magyar urh (OIRT

szabvanyd) ad6 msorat. A
meglevd kondenzatorokkal
parhuzamosan kell kotni
tgy 2 pF-os keramikus-
kondenzatort (az oszcilla-
torba) és egy 22 pF-os ke-
ramikus-kondenzéatort (a
modulétorba) valamint a
visszacsatolds menetszam at
novelni kell egy menettel.
Ezek utan el kell végezni a

szokésos &thangolést. (A
hozzénemért6le helyutt a
GELKA szervizek Is elvég-

zik a szikséges atalakitast,
anyagkoltséggel egyutt kb.
e0o—70 Ft-ért. A Bajcsy Zs.
Gt 5. szdm alatti szervizben
szivesen adnak szaktana-
csot is.)



Hajszarito

Kinek ne hianyozna
az a bizonyos ,borbély
Otperc”. Még akkor is.
ha nem a fodrészra,
hanem 6nmagunkra keli
varakozni, pl. amig a
frissen mosott ihaj meg-
szérad.

Jelent6sen  meggyor-
sitja a haj szaradasat
az aranylag olcsén vasa-
rolhat6 elektromos széa-
rit6. Hatasossdgat hazi
készitésli  szérito-bura-
val méginfcabb fokoz-
hatjuk. Ha meg a bura-
hoz tartét is készitink,
a hajszaritas 40—45 per-
cét is hasznosan, tanu-
lassal, kotéssel vagy ol-
vaséssal lehet tolteni.

A bura faira er6si-
téséhez készitsink (kon-
nektor kozelében) falra
csavarozhat6, kettés hi-
velyt. Ebbe ezutan a
bira meghajlitott végl
tartécsoveit egyetlen
mozdulattal be- vagy Ki-
akiaszthatjuk. A tarto-

csoveket hegesszik,
vagy szegecseljik egy 50
mm bels6 atmérdji és
1 mm-es  falvastag-
sagl —, majd a szarito
készlléket befogadd cs6-

iarabhoz. Belsejének
alsé harmadéban er@sit-
siink fel egy, a szarito-
késziilék teljes becsu-
'zasat gatlo tamaszto-
gydrdt.

A csOcscfftk aljéra 4—
6 mm-es gdrrabvasbol
készitsik el a lIbura va-
zat A daralbdk feler6si-
tése hegesztéssel, vagy
szegecseléssel tdrténhet.
Most mar csalk egy kis
szabas-varrasi munka
van hatra, amellyel a
vézra illeszkedd textil-
buxkolatot készitjik el.
A tobbit &brankrél s
képtnkrél jol lehet
latni.

Még ennél is egysze-
ribb megoldas: a falba
vert szegre akasztott
hajszaritéra huzzuk egy
nagyobb méretdi nylon-
zacsk6 megfelel6 mére-
tlre lyukasztott fenekét.
A zacské szajat meg —
als6 képink szerint — a
hajhoz ..csatlakoztatjuk”.

SZELL KALMAN

A hajszaritas, a fod-
raszat ismeretét részle-
tesebben Harmat Loérant
,FODRASZAT” cimd
kényve targyalja. j~~~
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Fénykepezziink olcsobb
csomagolasu filmre |

A fényképész szak-
Uzletekben beszerezhetd,
17 méteres csomagolasé
filmre kb. 40%-kal ol-
cs6bban fényképezhe-
tink. Ezt azonban nem
vasaro'jak szivesen,
mert a film kazettdiba
va’d toltése sotk miunkat
igényel. Tovabba ,.kino-
san” kell Ggyelni a tisz-
tasagra is, mert ha vé-
letlendl zsiros ujjnyom
keril a negativ film-
anyagra, az tonkreteheti
a legszebb, esetleg meg

sem ismételhetd felvé-
telinket is.
A film tekercselése

kénnyen megoldhaté az
adbran lathaté kis teker-
cseld szerkezettel. Elké-
szitése egyszer(, alap-
anyaga keményfa, tex-
til-bakelit, bakelit, vas-
tagabb  midanyaglemez,
vagy fém is lehet. A

12

tekercsel6gép tengelye a
képilink bal oldalan levg
kis illesztélbaikkal pon-
tosan egyvonalba keril-
jon,  kidlénben ,utni”
fog, s megneheziti a
film feltekercselését.

A tekercseld tengely
bels6 részére nyomo-
rugot illesszink, s igy
a tengely kissé vasta-
gabb — kdénuszos részén
az ors6 megszorul. A te-
kercsel6 szerkezetet cél-
szer(i el6szor se’ejt film-
darabbal kiprébalni,
hogy igy begyakoroljuk
a miveletet. Ezutdn méar
— teljes sotétben — a
film kazettdba vald tol-
tésére térhetiink at.

A kicsomagolt filmet
fényes oldalaval felfelé
balkeziinkbe fogjuk. A

film végét nyelv ala-
kara bevagjuk, s ezt be-
flizzik az ors6 rugodja
al’a, majd a filmet kissé
visszatartva, feszitve,
kb. 33 fordulattal az
orsora tekercseljik. A
filmet elvagjuk, az orsét
a kazettadba helyezzik,
majd a fedéllel a kazet-
tat lezarjuk. Kész a
,hapfényt»1tés”.

A film feltekercselé-
sét agy is végezhetjik,
hogy egy-két fordulat
utan' a tengelyrél az
orsot levesszik, a kazet-

tdba helyezzik és azt
lezarjuk. Most mar a
kazettaval egyutt he-

lyezzik vissza a teker-
csel6 tengelyére és a
filmet kodzvetlendl a ka-
zettdba tekercseljuk. Ez
a kis tekercsel§ szerke-
zet a gyari ,,sotétikamra-
cscmagolasa” filmek te-
kercselésére is felhasz-
nalhatd.



Mozdulas-mentes faallvany!

Az aranylag olcson
beszerezhet6 faallvany-
nyal — hosszabb zar-

sebességgel — még fény-
szegény helyen is szép
felvételeket készithe-
tink. Azonban gyakran

elé6fordul, hogy az all-
vany laba a szorité-
csavarok meghuzasa el-
lenére is a k6, — (vagy
mas sima)  fellleten
megcstszik s még a
fényképez6gép is meg-
séril.

A labak szétcsuszésa
egyszeri. médon meg-

szuntethet6. A héaztarta-
sokban mindenutt akad
egy kb. 80 cm-es zsineg
(vagy vékony huzal) da-
rab. Ezt vagjuk harom
egyenlé részre, a zsine-
gek végeire cgy-egy hur-
kot, s a harom darab
zsineget osszefogva — a
masik végeikre egy cso-
moét kotink. A hurkokat
a képen lathat6 maodon
helyezzilk a szorité csa-
varok ala, s igy az all-
vany laba meég dveg-
lapon sem csuszik meg.
A képen az allvanyt oly

moédon  allitottuk  be,
hogy azt asztalra allitva
- ha a felvétel azt ki-
vadnja — még a magas-
sagat is ,,meghosszabbit-
hatjuk”.

A faallvany konnyl
salyd, igy elmozdulhat
expozici6 kozben, s ez-
altal ,,berezdult” életlen
negativot kapunk. Ezen
Ggy segithetiink, hogy a
fényképezégép felerdsi-
tésére szolgaldé rogzit6-
csavar alsd, lapos fejét
a kép szerinti mdédon 4—
6 irun-es fémfuréoval at-
farjuk, a lyukba zsine-
get flizink, amelyre ne-
hezéket (taskat, kovet
stb.) koétink. Ha a nehe-
zékre allanddéan szlksé-
glink van, célszeri a
lyukba egy S formaju
kampot helyezni, amely-
nek fels6, nyitott szafat
fogdval Osszeszoritjuk.
esetleg forrasztassal
rogzitjuk. Az alsé nyi-
tott szarra gyorsan
akaszthatdé a nehezék.

Vakité fehérséget és bril-

lancidt, ragyogést érhetink
el pozitiv képeinken az
,Optinollal”. Egy liter hi-
véba minddssze 1 tabletta
szlikséges. Hozzdad4sa a
hivé oOsszeté elét és élet-
tartamat nem valtoztatja
meg.
Az ,Optinol” tulajdon-
képpen optikai  fehérité,
amely a l4thatatlan sugara-
kat lathatovg, alakitja.

Sérga foltokat pozitiv
képrél az aladbbi oldattal
konnyen tintethetiink el:

5.0 g thiokarbamid,

7.0 g kaliumaluminium

szulfat,
25 g citromsav,
8250 ccm  vizzel téltendd
fel).

Az els6 két vegyszert ki-
16n-ktlén oldjuk fel kb. 40
C°-0s vizben, majd a ketté
oldatdban a citromsavat.
Az oldat 18—20 C°-on hasz-
nalhaté, A képeket 3—5
percig — fény mellett — az
oldatban tartjuk, s ezalatt
a sarga folt eltiinik. Az ol-
datb6l kiemelve a képeket
a szokéasos modon kiaztat-
juk és szaritjuk.

Az oldatot ne ontsuk ki,
mert jol zarédé lvegben
hénapokig elall.



EROSITO gitérhoz,
magnohoz, lemezjatszohoz

A lagyan zeng6 gitar
kis tarsasagban kelle-
mes hangszer, akkordjai
azonban nagyobb terem-
ben, vagy zenekarban
nem érvényesilnek. Az
eset fennall lemezjatszo-
nal, vagy magnetofonnal
is. llyenkor erd6sitére
van szikség.

A j6 erdsit6tél azt kivéan-
juk, hogy 8—10 Watt hang-
frekvencias teljesitmény
mellet egyenletesen erdsitse
a magas és mély hangokat,
kis torzitassal adjon kivalo
hangmin6séget, és az er6-
sitét befogadé doboz egyut-
tal a hangszérék megfeleld
akusztikdju elrendezését is
biztositsa.

Erésiténk a

fenti

kiva-

nalmakat kielégiti; j6 ming-

ségld hangszeddvel gitar,
lemezjatszo, magnetofon,
valamint radiémisor er@si-
tésére is hasznalhaté. Ugy
terveztik, hogy szliikseg
esetén el6erdsitovel legyen
bévitheté, s igy a kisebb

feszlltségl dinamikus hang-
szedék és mikrofonok er6-

sitésére Is alkalmas legyen.
Miel6tt elkészitéséhez kez-
denénk, el kell hat doénte-
nink, milyen célra kivan-

juk majd hasznélni. Szallit-
hatésag esetén a kilsé csi-

nossdg mellett a kézel6-
gombok, hangsz6ré6k mec-
hanikus védelmére is gon-
dolnunk kell.

Az 1. 4bra elvi kapcso-
lasi  véazlata teljesitmény-

erdsit6t mutat, halézati tap-

berendezéssel

egydutt.

Az

ECC85 cs6 végzi az elberd-
sitést, az ellenitemid vég-
fok6zat részére és a fazis-
forditdst, mig a két EL84
a kimenétranszforméatoron
jomingségd

teljesit-

keresztil a
hangfrekvencias
ményt szolgaltatja. A Kkl-
mendtransziormétor sze-
kunderérgi visszavezetett
fesziltség negativ vissza-
csatolds, mely javitja az
er6sit6 min6ségét. Finom
beszabalyozdsa a trlimner-
potenciométer segitségével,
zem kozben torténik. Az
erdsitd kulcsalkatrésze a
kimendtranszformator, ezért
gondos elkészitésére nagy
sulyt helyezzink.

Az egyeniranyité rész a
rddiokésziulékeknél is szo-
kédsos megoldasu. A sz(iré-
lancha irt elektrolitikus
kondenzatorokkal pedig
takarékoskodjunk, mert
nélkilik nem kapunk tiszta
hangot.

Elkészitése

Az erbsitét szallitdsra is
alkalmas tégla alaprajzu
dobozba épithetjik meg A
szerel6lapot a féhangszoérd

Meély
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és az als6 kivagéas kozotti
részen kell elhelyezni. Az
egyeniranyité részt a _doboz
als6 lapjara, a kimené-
transzformatort pedig a
hangszérok kozé, vagy
mellé, az el6lapra er6sitsik
fel (3. abra).

A hangdobozokat 20 mm
vastag butorlapbdél, a sar-
kokon csapolva készitsiuk.
A hatlap levehetd, pontosan
illeszkedd, és facsavarokkal
felszorithaté legyen. A Kki-
vagasokat gondosan készit-
stik, s a hangszérénak meg-
felel6 atmérdjid lyukakat
vagjuk Kki.

A fels6 hangsz6ré ke-
mény membrand, magas
hangt, 05—1 Wattos, az
alsé minél nagyobb koséar-
4tmér6jli, lagy membrand,
5—7 W attos legyen. Er6si-
ténk 10 Watt teljesitmény
leadédsara képes, ezért a két
hangszérénak egylttesen
legaldbb 5, de idedlis eseben
8 (7+1) Watt teljesitmény
fogadasara és feldolgoza-
sara kell alkalmasnak lenni.

A doboz elilsé oldalat
hangszéréselyemmel borit-

2*SOm
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suk, mert igy a hangszéro

kevesebb por éri. A hang-
nyilasokon keresztili szel-
16zés elegendé.

A szallitds kozbeni biz-

tonsdg érdekében az el6-
lapra készitsink békazéar-
ral felerésithetd, peremes

boritélapot,
lékét és a

esetleg hordfli-
fenéklemezbe

csavarhat6é labakat.
A doboz minden csatla-
kozésa az el6lapon legyen.

A halézatot vasalécsatlako-
zéval, a hangfrekvenciat a
magnetofonndl hasznalatos
3-csapos dugasszal vezes-
stk ki. lgen hasznosa hal6-
zati biztositoénak megfeleld
foglalattal az el6lapra Ki-
hozésa és a bekapcsolt alla-
pot kis, szines buraja lam-
paval jelzése.

Az er6sité elektromos ré-
szének szerel6lapjat 3X20
mm-es, laposvasbo6l készi-
tett haromszogletld tartéval
erésitsik az el6laphoz (2.
abra).

Szerelése

Az erdsité szerel6lapjat a
megadott méretek szerint,
2 mm vastag alu-lemezbél
készitsik. Vas vagy hor-
ganyzott lemez (0,7 mm
vastagsagu) is megfelel. Az
e:ekm>litiku.s kondenzéato-
rok, esé6foglalatok, és po-
tencléméterek furatait mé-
reteik szerint vagjuk ki (2.
abra). A cs6foglalatokat
felcsavarozas el6tt a beko-
tési rajznak (4. dbra) meg-

feleléen forgassuk be és
Ggy csavarozzuk fel, mert
egyetlen ldbbal valé tovabb-

forgatdsa is hibat eredmé-
nyez.

JA iorrcstcs sdvokat el6re
készitsik el szigetel6 le-
mezbél, a megfeleld tdvkozt
M3-as anyéaval is biztosit-
hatjuk.

Az alkatrészeket rovid ve-
zetékkel forrasszuk, a na-
gyobbakat még kulén rég-
zitsk is, hogy széallitdsnal
ne szakadjanak le.

(Folyt, a Itt-ik oldalon.)

Méretek cm-btn

3. 4bra
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Sokan készitenének
lakdsukba modern Kis-
batort, de mar az anyag-
beszerzésnél elakadnak.
Ezért most két olyan —
tovabbi ,sajat” konst-
rukcidéhoz is oOtletet add
— kisbdtort javasolunk,
melyek az aranylag leg-
kénnyebben beszerez-
heté anyaghbol; l1écbdl
készitheték. A léc for-
malasahoz tgyszolvan
csak egy egyszer( flirész
meg egy kisebb gyalu,
vagy csiszolé készllék
szlikséges.

Univerzalis zsamoly

alacsonyabb,

leg-
ferde
lenne
ilyen

Egyszer
masszor magasabb,
kozelebb esetleg
lapu zsadmolykara
szikségiink. Nos,
a’lithatd zsamolyt ké-
szithetlink kb. 2X1
cm-es keresztmetszet(
lécekbdl, laticel vagy
mianyaghab {Gléspama-
bol, és textil, vagy mi-
anyag ulésboritéobdl. A
zsamoly szerkezetét bal

oldali, felsd abrasoirumk
mutatja. A féiméretek
igazodnak a vasarolhato,
mianyag Uléspamahoz.
A fels6 keret szilar-
dan Osszeerd@sitett, tégla-
alaprajzu. S(rin egy-
méas me'lé szegezzik ra
a fe’s6 lapjat alkoto Ié-
ceket. Azokra keril az
Glésparna, majd annak
boritdsa, melyet végil
karpitos szegekkel a ke-
retlécek kilsé oldalai-
hoz szegelink.



Az &llrthaté, 0Ossze-
csukhato hajolabak
ugyanolyan léch6l ké-

szlilnek. Csapjuk M8-as,
sl'lyesztettfeju- vagy
kapupant-csavar. Az
egyik labpar' kdzvetlenil
a lédkeret belsé oldala-
hoz csatlakozik. A maési-
kat a locvastagsagnak
megfee!d tavtartd dara-
bok folé erdsitjik fel. A
ldbak als6 végein, a 1ab
csUszasat megakada-
lyoz6 maédon vezessiink
a4t kb. 15 mm ki’sé at-
mérdji és kétoldalt ki-
allé végl csoveket, vagy
keményfa rudakat. Az
aldlétezett 1ab als6 vé-
is hasonl6 méretd
alatétet szegel-

A felsd lécek
ald erdsitsiink
tavtarté bakokat, hogy
a labak 0dsszecsuikasa
esetén azok kozvetitsék

Fontos!
sarkai

a terhet a fels6 és az
als6 léokeret kozott.

Az alsé léckeret ha-
sonl6 a fels6hoz, de
hosszanti léceinek fe’s6

élébe készitsink a cso-
veknél, vagy keményfa-
rudaknal néhany mm-
rel nagyobb résszélesség
és mélységl sullyeszté-
keket. Ezekbe illesztjik
majd a labakat kereszt-
ben atfogd cs6é- vagy
rad 15—15 cimre Ki-
allé végeit.

A tetszés szerint Kiva-
lasztott sillyesztékekbe
helyezett radvégek lehe-
tévé teszik a zsamolyka

valtozatos, — bal oldali,
als6 abra szerinti hasz-
nalatat. Ha kell, ala-

csonyra 0sszecsukhatjuk,
maskor magasra emel-
hetjik, vagy ferdére al-
lithatjuk.

Az Uléspamat takard
anyagot oly hosszlra

DAl

szabjuk, hogy magasra
emelt zsamoly-helyzet-
ben is foldig érve, kor-
ben takarja a zsamoly
szerkezetét.

A lalbalk kivant hely-
zetbe allitasa utan az
als6 keret sillyesztékei
folé, a kiall6 csévégeket
lezar6, s ezzel a zsamoly

szétesés nélkili feleme-
lését is biztosité 10X
25X1 nrni-es acéllemez
darabkkat csavarozha-
tunk. E lemezeket az-
utan  szikség szerint

méas és mas helyre csa-
varozhatjuk at.

Tobbcéll asztalka

A modern lakasok
kedvelt darabja az ala-
csony, hosszikas — asz-
talnak, padnak, s6t még
fekvéhe'ynek is hasznal-
hat6 pontosan meg
sem  hatarozott nevl
bator.

Képink és abraink
egy ilyennek szerkeze-
tet, és egyben sokoldalu
haszna'hatésagat mutat-
jak. (Méretei csak meg-
kozelitéek. A Kkivitel so-
ran ki-ki maga dontse



el, hogy az igények* az
anyaglehet6ségeik, és az

elhelyezés milylet tesz-
nek célszer(ivé.)
Fontos tanacsunk,

hogy a léceiket ne egy-
szer(ien szegelve, hanem
a szegeket vagy csava-

rokat el6re fart, vagy
égetett Iyukakba he-
lyezve erdsitsik 0ssze.

Csak joél kiszaradt, mar
nem vetemedd és nem
tilsagosan puha, nem
sza'késodd lécek haszna-
lata a célszerl. Az élére
allitott lécsorbol képe-
zett fels6 felllet léced
kozott a rések ne legye-
nek harmad lécvastag-
sagnal kisebbék, és fél
vastagsagnal nagyobbak.
A kereszttartoik 3 da-
rab, szorosan egymas
mellé csavarozott Iléc-

b6l is elkészitheték, s
igy azokhoz sem Kkiéli
gerendaméretd anya-

gokroél gondoskodni. Ha-
sonléképpen készithet6k
a labak is. Az utolso
abréink a labaiknak na-
gyon egyszeri és szi-
lard, félfecskefarkos”
beerdsitését mutatja.
(Természetesen ez s
csak egy, a sokféle csa-
polasd lehetéség kdozil.)

ECC85

Mindkét lécbutor fe-
lGletét csiszoljuk simara,
majd vonjuk be két-
harom réteg csénaklak-
kal. A festés nem cél-
szerld, de nem is diva-
tos. Amennyiben szege-

lés helyett csavarozast
alkalmazunk, modunk
nyilik egy-egy sérilt

elem KkésOGbbi cseréjére
is. Erre gondolva, a Ié-
cek leszabasakor mind-
egyikb6l egy-két darab-
bal tobbet készitstuink.

(Folyt, a 15-ik oldalrél.)

A kimenétranszformatort
rovidebb vezetékkel
.O-suk az ELM-es csovek
;riodjdhoz. A hangszéréhoz
mend minél vastagabb ve-
titek tetszés szerinti hosz-
sz6sdgl lehet.

A kimendtranszformator-
ul (5. &bra) elészora cséve-
mstet készitsuk el (7. abra).
A tekercseket a megadott
sorrendben, menet menet
mellé tekercseljik (6. &bra).
1 rétegenkénti szigetelésre
a>irkondenzatorbd | ..ldter-
jnelt” kondenzatorpapirt
uszndaljunk, mert vastag
zigetcles és vadtekercselés
isiién az adott menetszém
nem fér el.

A héalézati transzforméator
és az egyenirdnyité csé a
doboz aljara kerul, ahon-
nan négy — lehetéleg k-
16nb6z6 szinG — vastag. Jol
szigetelt vezetékkel men-
junk a szerel6laphoz. Az

4. &bra. A bekotési rajz
alulnézete
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egyeniranyito csovet lehe-
téleg filiggdleges helyzetben
szereljuk a transzforma-
torra.

Az erbsitéhéoz 3+2 csoves
rddlévevékésziuléknél hasz-
nélatos transzformatort sze-
rezziink be. A halézati csat-
lakozas mogé kétsarkl kap-
csolét és 05 Amperes ol-
vad6é biztositét alkalmaz-
zunk. A primer oldalon
igén hasznos a nagyfrek-
vencids szlirés. 02, 03.

Elektromos
beallitasa

Ha gondosan dolgoztunk,
a készuléknek az elsé be-
kapcsoldsra mikoédnie Kkell.
Ha mégsem, eldszér a halo-
zati csatlakozdt kihtzva el-
len6rizzik a forrasztasokat.
Ha valamelyik cs6 nem fi-
tené, a f(itGvezetékeket vizs-
galjuk végig.

Feszlltség ald helyezésnél
vigyadzzunk, a készulékben
260 V egyenfesziultség van,
melynek érintése életveszé-
lyes.

Ha a cs6vek izzanak,
érintsik meg a radcs-ponto-
kat az elvi rajz szerint hé-
tulrél elére haladva. Ame-

5. abra. A kimendtranszfor-
mator tekercselnek bekotése

BEKOTES.
K. Kezdett
V= végzoszat

érintéskor
morgast a
feltehe-

lyik fokozatnal
nem hallunk
hangszéréban, az
téen a hibés.

Ha a berendezés tzemel,
de morgas van, a hiba vagy
a szliretlenségben (elektro-
litikus kondenzatorok), vagy
a flt6 vezetékben Kkere-
sendd, s a flités sodrott ve-
zetékiire cserélendd.

Ha minden rendben van
az R4-es trimmerpotencio-
méterrel &llitsuk be a meg-
felel6 visszacsatolast.

Végezetil kapcsoljuk ra
a ,misort” szolgaltaté gi-
tdrt, magnot sth.

Anyagjegyzék

C, — 100 nF 160 V papir,
Cj 50 fxF 25 V elektrolit,
C3 20 nF 250 V papir,
C4_52x50 [xF 300 V elekt-
rolit, Cg 50 nF 250 V papir,
C7 50 fxF 25 V elektrolit,
C8 50 nF 250 V papir, C,
2|xF 160 V papir , CI0 50pF
300 V elektrolit, Cu 50 [xF
300 V elektrolit, C11_I, 4,7
nF 1000 V epoxi. P 100 kR
log potm., Hj 1 Milvt W,
R.2 kB Vj W. R3200RB Vi
W, Rj10 kR trimmerpotm.,
R5600 kR Vj\V. Rg_, 30
kBVs W, Rgl,5 kB Vs W,
R,30 kR >/f W, R106,2 kR
2W,|R11_,l 330 kB Vt W.
R13 1 kR V«W, Rm 135 R
1W,R1S1 kRB'/g W, Ri5_i7
2203 V*W, Rj81kR VjW.
R1915 kB 2 W, Rg, 220 i
6 W huzal ellenallas. (Az
ellenallasok 10—20% érté-
kiek.)

Megjegyzés: kapcsolasi
rajzaink a véger@sitét mu-
tatjdk be, a szerelési raj-
zokon viszont feltuntettik
a kés6bb ismertetend6 el6-
erdsit6 elhelyezését is. (2
4bra). '

6. abra. A P, P, P, P,

tekercseket 0,11 mm, az S,,

S, tekercseket pedig 0,6 mm

atmérdji zomancozott vo-

rosréz huzalbél készitjuk, a

megadott menetszdmok sze-
rint

Az erdsitéberendezések
elvi megismeréséhez, s gya-
korlati alkalmazasukhoz
nélkilézhetetlen szakiroda-
lom: Lantosa Emil: Akusz-
tika, Ficza—Mamsich: TER-
IL\/IEESSZETHU HANGKOZ-

7. &bra. Az ajanlott vas-

mag; 84 El lemezbél

VASMAG-

umL JLJL
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Melyik hézban ne lenne
leszakadt [Weggyéng%, vagy
maés, divatjamult, idnyos
gyéngysor? Most, hogy a
gyongy ujra bevonult a di-
vatos cikkek soraba, el6-
kereshetjuk az elfekvé hol-
mik koézul, s felhasznéalhat-
juk. A gyodngy-bizsu mo-
dem formaia a gyodnggyel
kivarrt kézel6gomb, a me-
dalion, a fulklipsz, a disztd.

Kézel6gombot Ggy készit-
hetink, ha db kisebb
gombot bevonunk vékony
anyaggal, majd kozepére 1,
korbe 6 db nagyabb tekla-
gyongyot oltink. A héza-
gokat apré szines veg-
gyongydkkel toltjuk ki. Ez-
utdn a 2—2 gyongyhimzétses
gombot belséd felén jo er6-
sen 0Osszevarrjuk (1. &bra).
A fulklipsz tulajdonkép-
pen ugyanezzel az eljarés-
sal készul. A kulénbség:
nem gombot, hanem régi
fulklipsz-vdzat vonunk be
textiliaval, s a bal
nem kozépre hlOzzuk az
anyagot, hanem a vissza-
pattandé zar tévében dolgoz-
zuk el Egy-egy cseppalaku
fuggégyonggyel egészitjuk
ki a kerek format (2. dbra).

Disztli: legegyszerlibben

figgonykarika segitségével
készithet6. A karikat elg-
szo6r himzéfonallal szorosan

betekerjik, majd kozepét a
széIls6 szalakhoz 0 *ve ..be-
stoppoljuk™, szovedékhez
varrjuk aztdn a kulonbozé
gyéngydket. A kész disztil
bal oldaldra apré biztosit6-
tlit erdsitink (3. &hra).

on

Egy madsik disztli elkészi-

tés© a kovetkez6: 8 irun-es
barsonyszalagot masfél
centiméteres fileikké hajto-
gatunk és a fent emlitett
moédon el6készitett korongj
hoz dolgozzuk. A kozepén
O0sszeéré szalagokat szoro-
san levarrjuk, a karika pe-
remén viszont csak az alsé
felét oltjuk le, A viragszer(
szalagcsokor kozepébe tet-
szés szerint, kulonféle gyon-
gyoket halmozhatunk (4.
abra).
Gallérti alapjaul akéar két
gombot, akéar kisebb kari-
k&t hasznalhatunk. Elkészi-
tése szintén a bevonattal
kezdédik, s a gydéngyhim-
zéssel folytatéd k. A 2 db
gyonggyel kivarrt alapfok
mat nagy gyoéngyszem fogja
6ssze. Ennél a megoldas-
nal a biztositotli az 06ssze-
tett forma gerincét képezi
<5 4bra).

Medalionunkat kulcskari-
kark .épitsuk”, mert an-
nak nagyobb sulya van. A

karikat betekerjuk fonallal
(mint mar leirtuk), kézepét
azonban lresen hagyjuk.
Majd 4 szal vékony drotot
kézepén kénnyedén meg-
csavarunk, s az imméar 8
szalra piciny gyéngyodket
flzink. A huzal kézepe a
karika kozepére keruljon,

végll a gyongyos részt pok-
labszerlien erdsitsik a ke-
ret széléhez. Miel6tt végle-
gesen eldolgozzuk, az egyik

dréotszalbol kis fulet hajlit-
sunk, amellyel majd vé-
kony fémlancra flizzuk.

Kozépre nagy, kerek gyon-
gyot wvarrjunk, a karikat
szeszélyesen elszort, hosz-
szikas és apr6 Uveggyon-
gyodkkel varrjuk tele.

F. M.



A barkacsolashoz szinte
naponta hasznadlunk kilon-
b6z6 vastagsdgl és széles-
ség faanyagot. Sokszor
éppen a megfelel6 méretd
anyag hidnyzik. Ilyenkor a
legkézenfekv6bb megoldas
— és olcsé is — ha hulla-
dék darabokb6l enyvezzik
6ssze a munkéhoz sziksé-
ges darabot. Az enyvezés
viszont csak akkor kot to-
kéletesen, ha az enywel
bekent darabokat jol Osz-
szeszoritva szaritjuk meg.
Pillanatszoritdja és enyvezd-
bakja azonban nem min-
denkinek van. Abrdinkon
olyan egyszerp szoritokat
mutatunk be, amelyek a
legtobb héztartdsban meg-
talalhaték, alkalmazéasuk
nem igényel szaktudast, s
az eredmény mégis biztos.

Egyszerlibb szorité6t ké-

szithetink két siméara &/a—
léce

lult lécdarabbél. A

kozépen atfarjuk és egy
szarnyas-anyas kapupant-
csavarral &sszefogjuk. A

lécek kozé helyezzik egyik
oldalrél az enyvezett dara-
bokat, a maésik oldalrél pe-
dig egy hengeres fadarab-
kat (1?.

Az enywel bekent feli-
leteket osszeillesztve a szo-
ritoba helyezzik, s leg-
alabb 24 6raig szaritjuk. Ha
nagyobb darabokkal dolgo-
zunk, tobb szoritét hasz-
naljunk.

Szoritéként allithat6-
(francia) csavarkulcsot is
hasznalhatunk, szoritépofai
és a faanyag ko6zé tegylink
egy-egy darabka mianyag-
lemezt, vagy filcdarabkat,
hogy a kemény fém ne
hagyjon nyomot a fan (2).

A hasdaralét, diédaralot
—, s a tobbi, csavarral rog-
zitheté héztartdsi eszkézt —
is felhasznélhatjuk szorité-

EM szoritok

ként. Ezeknél azonban mér
— kiulonésen a menetes-
orsé feloli részen — erésebb
anyagl alatétet tegyink a
szorit6 és az anyag kozé
3).

q(icsi darabok ragasztadsa-
hoz megfelel egy rugés szo-
rité is. J6 pl. a rajzon l&t-
haté moédon atalakitott,
vagy meghajlitott  ruha-
szarit6-csipesz rugéja, vagy
més, rugos szorité. A hu-
zalvegekre — a faanyag sé-

Szoritéként
hasznéalhaté
eszkdzok

Nagyobb darabok
Osszeszoritdsa

Enyvezett lécdarabok
régzitése szeggel

rilésének elkeriilése végett
— htzzunk mianyagcsé-
vecskét (4).

Ha mas nincs kéznél, a
gyorscsofo 6 (blitz-fogo) is
ehet jo szoritd. A szorit6-
pofak ald itt is tegyiunk
puha lemezdarabkakat. A
fog6 szarait er6s gumisza-
laggal, esetleg rugdval szo-
ritsuk ossze (5).

Szélesebb, tobb darabbdl
O0sszedllitott falap készité-
séhez mar nagyobb szorité
sziikséges. llyent két hosz-
szabb, és négy roévidebb
léch6l készithetink. A két
hosszabbik darab végeire
szegeljuk rd a rovideket.
Az Osszeragasztand6 desz-
kak éleit kenjuk be enyv-
vel és helyezzik azokat a
felszegezett lécdarabkék
kozé. a tulajdonképpeni
szoritdst két faék adja,
amelyeket kalapaccsal
Utliink be o6vatosan a szoritd
lécei és a széls6 deszkéak
kozé. Kozben egy deszkaval
felulrél szoritsuk le az eny-
vezett darabokat, nehogy
az ékek beiltése kézben fel-
emelkedjenek (6).
Szekrénykék, ladak eny-
vezése is elvégezhetd
nigazi»» szerszam nélkil. Az
enyvezett és Osszedllitott
szekrényke als6 és felsd
lapjara egy-egy lécet helye-

ziink, s azokat dsszekdtjuk
vekony kotéllel vagy hu-
zallal, majd egy masik léc-

darabbal megfeszitjuk a koé-

telet (huzalt) — igy szorit-
juk ossze az anyagot (7).
Kevéshé ,kényes** dara-
bok 6sszeszoritdsa a legegy-
szer(ibb. Kenjuk be enyv-
vei a két feluletet, fektes-
sik Oket egymadsra, majd
egy féli bettott szeggel
n,szoritsuk” 06ssze a darabo-
kat (8).
D. F.
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szinte nélkilozhetet-
len a jel-rdadas. Csak azzal lehet meg-
bizhatéan javitani a készuléket.

Egyszerl kisegitéd jelad6-késziléket ké-
szithetnek a radiés-barkédcsolok Németh
Kéroly 100— Ft-os, méasodik dijjal ju-
talmazott otlete segitségével.

Vékony, 20—30 mm széles, 150—200 mm
hossza aluminiumfdliat kell racsavarni
egy fénycsére. A foélidhoz vezetéen rog-
zitett huzal, arra banandugé vagy kro-
kodilcsipesz kertl, s azzal csatlakozha-
tunk a rédidkésziulék megfelel6 pontjara.
A bekapcsolt fénycsé zizegd, sisterg6 je-

Radidjavitaskor

leket ad, amelyek ,adasként** észlelhe-
t6k a készilékben. (Hasznélat utdn a le-
mezt vegyiuk le a fénycs6rdl, nehogy za-
varja a szomszédok vevdkésziulékeit!)

SZANTALPAS BABAKOCSI

Havas Gton nehéz téim a babakocsit.
Szankén viszont még nem utazhat az
UIni sem tud6 kisbaba. Mi hat a megol-
das? Dorogi Gyorgy otlete: a szantalpas

babakocsi. (Harmadik, 50— Ft-os dijjal
jutalmaztuk.)

Acél mérbszalaggal mérjuk le, milyen
hosszi anyagot kell szabnunk (2 db-ot)
egy 2X30 mm-os laposvashdl. Végeiket

hajlitsuk meg, hogy pontosan illeszked-
jenek a kerekekhez. A felhajlitott vé-
gekre erdsitsink sullyesztettfeji csava-
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rokkal egy-egy laposvashél kivagott ken-
gyelt. A kész széantalpakat a kerekek
kullényilasain (vagy a keréktarcsdba ké-
szitett furatokon) &t, lehetéleg szérnyas-
anyéakkal er6sitsik a kocsira. A széantal-
pakat — a csuszo6felilet kivételével —

fessitk be a kocsi szinével azonos lakk-
festékkel. A csavarokat, anyédkat zsiroz-
zuk — nehogy 0Osszerozsdéasodjanak.

Tojastartonol— alkatresztart

A barkdcsmhelyben sok a szeg, a csa-
var, s egyéb apr6 alkatrész, melyek
konnyen 6sszekeverednek. De kiilon, szét-
valasztva tarthaték egy ires tojastarto-
ban. Rekeszeiben elhelyezheték a kilon-
féle apré alkatrészek. A z&r szerepét
manyag- vagy facsipesz tdolti be.

Horvath Kéaroly




HANGOLT SZARV-ANTENNA, -
nehany forintert!

Az egyszerli és né-
hany forintbdl megépit-
het6 szarv-antenna
anyaga barmely haztar-
tasi vagy vaskereskedés-
ben kaphato.

Az antenna tartozé-
kaival egyutt egy
85X85X60 mm-es, szeg-
letes tejszinGi mdianyag
dobozba (vajtartd) be-
épithetd. Mivel a mi-
anyagdoboz  hajlékony,
fenekét merevités vala-
mint az alkatrész jo rog-
zitése céljabol 3—4. mm
vastag bakelitlappal bé-
leljik ki. A fenék fele-
z6jének kozéppontjatdl,
15—15 mm tavolsagban
két 3 mm-es lyukat fur-
junk és két M3-asanyas-
csavarral er8sitsik a
bakelitlapot a doboz fe-
nekéhez. E két csavar-
hoz rogzitjuk majd az
antenna végeit is.

Az antenna kivezeté-
séhez a doboz két olda-
lan, egymassal szemben,
2—2 db, 3 mm atmérdji
lyukat farjunk. A fura-
tok tdvolsaga a kozép-
vonaltol 10—10, a fenék-
t6l 8 mm legyen. Az an-
tenna elkészitéséhez vas-
kereskedésben kaphato,
3 mm atméréjd, alumi-
nium ruhaszarité huzalt
vegylnk. (Hasznalhatd
voOrosréz huzal is, de az
se legyen vékonyabb,
mert nem merevit.

A huzalbél Kkét, 150
cm hosszUsagl darabot
levagunk, s azokat pon-
tosan félbe hajtva ketté-
vagjuk, majd végeiket a

doboz két oJdalaba fart
lyukakon atdugjuk. A
két részre osztott an-
tennaszarak végeit a fe-
nékrészen levé csavar
atmérdjének megfele-
I16en meghajlitva rogzit-
juk a csavarokhoz.

Az antenndhoz hasz-
nalt huzalbol kb. 20 mm

atmérdji légszigetelés(
tekercset készitsink.
Legegyszer(ibb, ha a

budapesti tv-ad6é vételé-
hez  egy seprényélre,
szorosan 12 menetet te-
kercselink. A tekercs
meneteit a huzal atmé-
r6jének megfelelé tavol-
sagra széthlzzuk, és a
két végét behajlitjuk.
Az antennavégeket a
rogzité, illetve Kkivezetd
csavarokhoz csavar-
anyaval er@sitsiik fel. (A
tébbi magyar tv-adé vé-
teléhez csak négy menet-
szamu légszigetelés( te-
kercs kell.)
Azantenna-felek killsé
végeit 2—3 cm hosszU-
sagban szorosan 0@ssze-
sodorjuk, végeiket egy-
forma hosszura lecsip-
jik. A doboztél szami-
tott 20—20 cm-re a hu-

zalokat 14 cm-re szét-
hazzuk. A késziilékhez
vezetd zsinor  végiéit

ugyancsak az M3-as csa-
varok ala erésitstk, ter-
mészetesen szorité ala-
tétekkel.

A jo illesztés érdeké-

ben a kivezetd zsinér
hossza ne legyen tdbb
150 cm-nél. Ez kiléno-

sen a budapesti tv véte-

Iénél fontos. A zsinor
végeire banandugot sze-
reljink, s ezzel a szarv-
antennank elkészilt.
Vastagabb huzalbol
készitett antenna esetén
a dobozba, vagy annak
itt alulra keritlé fede-
lére stabilizalé sulyként
tegylink nehezéket, de
ne fémet! Az antenna
doboza — fémet kivéve
— barmilyen maésanyag-
bél is késziilhet, de fon-
tos, hogy jo szigetelés(
és a megadott méretek
szerinti legyen,
F 1

Sz. Gy.

Az antennaépitéshez a
kevésbé gyakorlott ezer-
mesterek is kielégits tanéa-
csokat kaphatnak Markov:
Antenndk, valamint Oxley
G. C.— Novak A.: URH ¢és
rv-antenndk c. szakkony-
ViI'WILL



VARIA —sasszi

DETEKTOROS
vevlkésziulékek

Decemberi szdmunkban is-
mertettik a tobbsz6r is fel-
hasznélhaté Lvaria-sasszil
készitését. Ezattal hozza
egy detektoros vevdkészi-
lek szerelési és >kapcsolasi
rajzat mutatjuk be. Az OA
1160-as diéda helyettesithetd
az 1161, 1172 stb. diédakkal.
Az L (rezg6kori) tekercs
adatai: M8-as vasmag
csévetestére tekercseltink
80 menetet, 10X0,05-6s litze-
huzalb6l. A forgékondenzé-
tor értéke lehet 500 pF-nél
kisebb is, de akkor névelni
kell a tekercs menetszam at.
PI. 100 pF érték korul a
0—100 lesz a menetszam.)
A készlléket jol foldeljuk
le, s készitsink hozz& nia-
gasantermat. (Detektoros-

kristalydiodas-készulék épi-
téséhez részletesebb UGtmu-
tatds taldlhaté az EM Kis-

konyvtdr 2. kotetének 42
oldalan, és az Ezermetser
1961 szeptemberi szdméban-)

G. L

A rug0s sasszi . ..

megkonnyiti a kisérletez6
rddi6s-ezermester munka-
jat. Vele egy-egy kapcsolés
rovid id6 alatt Osszeallit-
haté, s ilyen ellendités

utdn megépithetd a kikisér

letezett

készilék,

ges alkatrészekkel.

A sasszi

vastag

alap
szigetel6lemez

a végle-

ja 4—5 mm

(pL

bakelit). Az alaplapon ké-
szitsink egymastél kb. 25
mm-re 2 mm mély, 5 mm
atmérdji vakfuratokat.
Azokba rdogzitsink ,Epo-
kin'’ ragasztéval a furatba
szorosan illeszked6, szoro-
san 0OsszezAart tekercsrug6-
kat. Azok 4 mm korali
belsé 4tmérdje lehetévé
teszi a bandndugdk csatla-
koztatdsat. (Tekercs készi-
téséhez ajanljuk az Ezer-
mester 1%l februéri sza-
mat. A rug6ék anyaga pl. 0,6
mm-es citerahlr Is lehet.)
Az alkatrészeket Ggy rog-
zitjuk a sasszin. hogy meg-
nyujtjuk a rugét, s a szét-

hizott rugémenetek kozé
csiptetjik a megtisztitott
huzalvéget.

ifj. Soo6s Jozsef
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Divatos tériténk
raifia és fumircsfk.

Készitése: el6szor vékony
léchdl keretet (40X60 cm-es\
allitunk 0ossze. A hosszanti
oldalra a sarkoktél 6—6
cm-re beltink egy-egy kis
szoget, majd keresztben
spargét feszitink r4. Ez a
teritd6 vége. Ezutdn 55,
illetve 7—7 cm-es osztast je-
16ltink a furnircsikok sza-
mara. A keret keskeny ol-
dalan a sarkoktél 4 cm-re,
attél tovabb meg 2 centi-
méterenként vériinkbe egy-
egy szeget.

A fumircsikokba is beje-
16ljuk a terité szé’eit, s a jel-
nél o6vatosan kifarjuk azo-
kat. Az elsé és utolsé hosz-
szanti széalat atflzzik a lyu-
kakon, nehogy a kész teri-
t6b6l majd kicsusszék a
vékony falemez. (A képe-
ken bemutatott tériténk 32
cm széles és 48 cm hossza,

anyaga

két végén 6—6 cm-es roj-
tokkal.)
Ezutin két 0dsszefogott

raffiaszalra csomdt kotink,
s azt hozzillesztjik a Ki-
feszitett spargdhoz, majd
megcsomo6zzuk —, a spérgat
belekdtjuk az erds cso-
moéba. Kovetkezé lépésként
az alsé szeghez kotozzik a
dupla szalat, majd ugyan-
csak csomozassal, a két szal
kézé flizzik a furnircsiko-
kat. Végiul a masik végén
ismét a spargéat kotdozzik a
raffidba, majd azt a szegen
megfeszitjuk. Annyiszor is-
mételjik meg e miveletet,
ahéany szegink van. (Ese-
tinkben 13) Az elsé és
utols6 szalat &t is kell fliz-
nink a furnircsikokon fart
lyukon, majd a lemez alatt-
felett atvezetjuk.

A szbévés: nagy tlbe flz-
zik a raffiat és a széls6
dupla szalon stoppolas-
szerlien atflzzuk. A legalséd
szalat a csomokon oltjuk
4t, mig a kovetkezd 3—4 so-
ron keresztil normalis szo-
véshez hasonléan, (egy szal
felul, egy alul) siméan Aat-
hizzuk a keresztszélakat.
Minden sor a széls6 szal-

kotegen atszéve kezdd6dik
és végzédik. A tovabbiak-
ban szeszélyesen, csak egy-
egy hosszanti széalat 6ltunk
at, illetve csomoézunk meg.
Ugyeljink, hogy a csomé6
mindig méashova keriljon,
fgy minden hosszanti szl
egyszer-egyszer belefondd-
jék a szovedékbe. A fumir-
csikhoz érve a szévet bal
oldalan felvezetjuk a széalat
a fa fels6 peremére és
ugyantgy folytatjuk a mun-
kat, ahogy eddig tettik. A
munka végére érve ugyan-
Ggy dolgozzuk el a téritét,
ahogyan elkezdtik: 3—i sor

sima szOvés, legutoljara
pedig a csomdkon &thazéas
marad.

A keretr6l levagas*, elvag-
juk a spargat és vigyazva
kihazzuk. Azutan a facsi-
kokat a fart lyukaktol Vj
cm-rel kijjebb, végul a ke-
ret belsé peremének ta-

masztott olléval a hosszanti
raifiaszalakat vagjuk el.

Tériténk lehet pl. termé-
szetes fa- és raffia szind,
de egy-egy raffia- és fur-
nircsik izlésesen, mérték-
tartéan festheté, péacolhaté
is.

| | Féti Margit



¥Slavég/ teendbk a kertben

Gylumoélcsfa &llomanyunk

40%-a —, 35—40 millié
gytimédlcsfa — hazi kert-
jeinkben diszllk. Hozamuk
azonban nagyon alacsony,

mert a fak egy része kidre-
gedett és elhanyagolt.
A fdk gondozasanak egyik

fontos midvelete az éven-
kénti rendszeres mechani-
kai védekezés A gyimdlcs-
fak repedezett kéigl tor-
zsét, vastagabb &gait kiéle-
zett kapardvassal kaparjuk

végig, a felrepedezett kéreg-
darabokat feszitsik le, de a
még sima, él6 kéreg meg-
sértése nélkil. Ezutdn drot-
kefével vagy erés gyokér-
kefével keféljuk végig a
torzset és az adgakat. A per-
metezészer Igy konnyeb-
ben jut a kéartevékhoz, és
sok kartevét, téli gomba-
spérat, a fa életére karos
moh- és zuzmdtelepet s
lekaparunk. A kaparékot
gylijtsik ossze és eégessik
el.

vissza-
gyu-

A vessz6végeken
maradt, Osszeszaradt
moélcsmaradvanyokat ,mua-
midkat”, Osszesodrott leve-
leket is vagjuk le létrarol,
vagy hosszlunyeli hernyé-
olloval.

A fatorzsekr6l leszedett
hemyé6fogoé hulldmpapir
6veket és a béabokkal teli
szalmafonatokat ne éges-
suk el, hanem %yl’jjtsuk egﬁ
nagyobb edénybe, melyne

nyilasat zérljuk le max, 3X3
mm-es nyildsb6ségld drét-
haléval. Tavasszal a fed6-

hédl6 nyildasan el6bldjnak a
firkész-legyek és darazsak,

a gyumolcsosok kartevdi-
nek pusztitéi, teh&t a mi
segitétarsaink, A nagyobb

testli ké&rtevék viszont nem.

A metszést fagymentes
napokon kezdjuk el. Az
idosebb, méar termé féak
metszése sordn el6szor vag-
juk le a sérilt, beteg, szih-
nylldsos, eltorzult 4é&gakat,
dgrészeket. Azutdn t6b6l téa-
volitsuk el a vastagabb
dgakbdl felfelé kindvdé erés
Gun. fattylGvesszéket, a par-
huzamosan n6évé és villasan
4116 vessz6k kozul az egyi-
ket. A slrl 4gazatd része-
ket ritkitsuk meg. Végul a
t6 és gyokérearjakat eredé-
sik helyének megkeresése
utdn tébdél vagjuk Ki.
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Fontos szabély, hog%/ a
lemetszett részek helyén
csonk, ,kalapakaszté” ne
maradjon, mert az korhad
és helyén odvak keletkez-
nek. A metsz6ollénak min-
dig a lapos oldalat tamasz-
sz(ik a visszamarad6 Aaghoz
és masik oldalat forditsuk
a levagandd rész iradnyéba,
lgy nem marad csonk. A
vastagabb é4gak eltdvolita-
sahoz éles flirészt hasznal-
junk. A héj behasadéaséanak
megel6zésére el6szér azon
az oldalon firészeljuk be
ujjnyi mélyen az 4gat,
amerre az déIni fog. A visz-
szamarad6 recés felileti se-
bet késsel (kacorral) farag-
juk siméara. Ha nagyobb,
kenjik be oltéviasszal,
vagy felolvasztott faseb-
kéatrannyal. (Fasebkatranyt
a kereskedelemben kaphaté
k6szénkatranybdl magunk
is készithetink, ha ‘fa—1
6ran &t fézzuk, hogy bes(-
risodjén és karos alkoto-
részei eltdvozzanak. A be-
sirisodést negyed mennyi-
ségli oOltottmész hozziada-
sdval segithetjuk.) Haszna-
lat kézben nem fog megke-
ményedni, ha melegen tart-
juk "A metszéskor lekeruls
dgakat legjobb elégetni,
vagy a gyumolcsfaktol ta-
vol tarolni.

Az Uj telepitésd fiatal fak
alakitd metszése és az
nalakfak” metszése a met-
szést ismertetéd konyvekbdl
elsajatithato.

A legalaposabb mechani-
kai védekezés is csak Kki-
egészitéje a kémiai védeke-

zésnek, ezért a metszés
utan, a rugypattanas elgtt
el kell végezni a gyumolcs-
fak és bokrok téli ,.lemo-
s4sat”, permetezését. Az
almat, a kortért, a szilvat
és a ringloféléket a pajzs-
betd ellen 3—4 évenként
5%-0s gyumdlcsfaolajjal,
évenként pedig 5%-0s Neo-
pollal permetezzik. Ez
utébbi a lisztharmat ellen
Is hatdsos. Ha az elmualt év-

ben a varas<Kiast Is tapasz-
taltuk (a gytimélcsén, levé-
len, hajtdson zoldes fekete,
sokszor rojtos szélG foltok),

1%-0s borddéi lével is per-
meteznink kell. Kajszi- és
6szibarackot, cseresznyét,

meggyet, gylimolcsbokro-

xat, diszfakat, diszcserjé-
ket és rbézsat pajzstetdl és
gombabetegségek ellen elé-
sz6r 5%-os Neopollal, majd
2%-0s bord6i lével perme-
tezzik meg. A két szer nem
keverhet6! Kialén-kilon kell
kipermetezni.

De gondoljunk virag-
jainkra Is. A tél elején leta-
kart kétnydari és ével6 vi-
rdgainkrol az id6 megeny-
hiltével szedjik le a takaro
lombot, A&gakat, kulonben
kirohadnak. El6bb fog viri-
tani a Dalia, Canna (virag-
ndl) Gladiolus, (Kardvirag),
ha llyenkor cserépbe ultet-
juk es meleg helyen el§-
neveljok. Mikor méar elérik
a 20—30 cm magassagot,
nappalra tegyik napsutotte
fal elé, és éjszakéra se vi-
gyluk vissza a szobdba. A
fagyosszentek elmaltaval
Ultessik ki a toveket az
4gyusokba.

KIEGESZITES!

El16z6 szémunk ,Novény-
termelés fold nélkul” cimd
cikke 1. hasabjanak 2. be-
kezdésében a mitragyéabél
készithetd tdpoldatot ismer-
tettik. Kiegészitésként ko -
zoljuk, hogy tépoldat
marhatragydbél is készit-
hetd, s ismertetésink tap-
oldat-szGrésre vonatkoz6
része a marhatragyabol ké-
sziltre vonatkozik!

Komiszar Lajos



A mianyagokkal foglal-
kozé cikksorozatunkban
most ismét a pvc megmun-
kalasarol firunk. Olyan el-
jardsokat Ismertetiink, ame-
lyeknél a né hatdsdra meg-
lagyult anyagot alakitjuk,
forméljuk kivanségainknak
megfeleléen.

A hére lagyulé pvc hé
hatadsdra képlékennyé valik,
lehiiléskor pedig ismétmeg-
szilardul. Ha [lagyult &lla-
potban formaljuk és leh(lé-
sig o kényszerhelyzethen
tartjuk, felveszi Gj alakjat,
azaz forgédcsolds nélkuli at-
alakitdst végeztiunk rajta.
Az ilyen megmunkal;is.
illetve formdalads szempont-
jabol a lagy és kemény pvc
viselkedése azonos.

A LAGY PVC
FORMALASA

Az atalakitadsra kerul6,
hére lagyulé pvc-t 130—llii
C°-ra félmelegitjik, gyor-
san elvégezzik az Aatalaki-
tdst majd hirtelen leht-

juk. A melegités torténhet:

melegitészekrényben (sit6),
szabad langon (gézléang,
benzinldmpa), meleg leve-
gével (hajszérité), forré
olajban, hésugérzéval, infra-
sugarzéoval stb. A melegi-
tés moddjanak megvalasz-

tdsa természetesen az ala-

kitas technoldégiajatol fugg.
HAJLITAS
Lemezek hajlitdésénal a
lagyuldshoz szikséges hot
az elémelegitett vonalzé
adja, mellyel a hajlitast

végezzik. A vonalzé (lapos
vagy szogvas darab) egyik
végét satuba fogjuk, szabad
végét pl. gazlanggal felme-
legitjik. (Az eljaras kulén-
ben azonos a mult év de-
cemberiszdmban Ismertetett
celluloid hajlitadssal, azzal a
kilénbséggel, hogy itt a
Egglité él hémérséklete 130

SAJTOLT IDOMOK
ELOALLITASA
idomok még

eszkozokkel Is

elGallithatok Me-
sttében

Egyszer(
amatér
kénnyen
legitészekrényben.

MELYIKET—HOGYAN?

A PVC megmunkalasa

100—130 C°-:*a egyenletesen
atmelegitett anyagot, —akéar
fabol készilt szerszamban

is — satu vagy mas szorité

eszkozzel
igy a bé

6sszenyomjuk, s
hatadsara képié-
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Az U lkfl
BEMUTATJAI

Talan a leggyakrabban el6forduld
»szakmunkak” egyike a fa kivagasa.
Ezért mutatjuk be most olvasdink-
nak — ha nem is minden mdveletre

terjed6en — a HELYES FADON-
TEST.
Fels6 abrasorunkon a fejszével

dontés lehetéségeit mutatjuk be. Vi-
gyazzunk, a labunk sohase keriljon
a fejsze és a husang kozé. A lendi-
letvételnél mogottink ne tartdézkod-
janak! Jo, ha a kis fat azon az olda-
lon ,tdmadjuk”, amelyiken gyérebb
az ag, a lomb. Igy annak sulya a
»,masik” oldalra donti.

HELYES
FADONTEST!

Vastagabb fanak a dontés fel6li
oldalan készitsiink ,dénté hajkot”, s
a masikra Utéssel — esetleg h(zé-
kotéllel — iranyitsuk a led6lést!
(Jobboldali kép.)

Vigyazat, a ronkt6l elvalt térzs a
led6lés utan, rugdézva magasra ug-
rik!

Kozépen jobbra a nagyobb fak
dontéséhez fejszével, fliresszel va-
ganddé hajkokat mutatjuk be. Ugyel-
jink, hogy a doént6é hajk ne legyen

kiilonb6z6 idomokat. Az el- egy masik, 1 m-es, azonos

j. r.is elénye,

hogy az ala-

4tm ér6jli csé tokos illesz-

kitashoz sziukséges szersza- tése.

mok barmilyen
>l i4bol, agyagbél,
>6l.  fémbél,

th. készithet6k.
Az eljarés

iz edénybe —,
emén a pvc-lap rogzitheté
—  beletesszik

anyaghdl, A csovet kb. 100 C°-os fi-
gpsz- nomszemcsés homokkal, hé-
porcelanb6l zagmentesen toltsuk ki, s

két végét fadugodval zarjuk
kévetkez6: le. A hajlrtani kivant részt
melynek pe- kivilrél gazlang felett for-
gatva melegitjuk, majd a

a forma- megfelel6 hoémérséklet el-

mintat. Az edényt légmen- ¢rése utan —vizszintes feli-

tesen
képlékeny

mas a

leérniy6 valt pvr felveszi a

zAarva,

légkori nyo-
képlékennyé valt
pvc lemezt a hideg forméa-

hoz szoritja, ahol az meg-

a pvc lapot leten — lassan és horpadas
allapotig
E-tjuk, majd szivattyGval a vant alakra
levegét Idszivatjuk. A pvc
lemez alatti térben vadkuum
keletkezik (lasd az
a felette levé

mele- mentesen hajlithatjuk a ki-
Az atmelegitett részt vizes
ronggyal leh(tjik, majd a
homokot eltavolitjuk.

Tokos Illesztésnél a kotést
attél fuggden alakitjuk ki,
hogy miyen irdnyd a cs6-

abratl),

szerszam alakjat. Az 19y dermed. A valamint a ben —aramlé folyadék. A
kialaJdtott idomot a szer- yaxyum megszintetése Eglsozocosgsrg/egept i{!'elts%r“i:léé
szammal egyltt hagyjuk ki- | tan  kiemelhets a kész KP. 20°-osra. A Kku C

hilni. Ily modon Kkis. talak, forma (2—s. abra). végét az alakitdshoz szik-

dobozok, s egyéb kuldnbo6zé

séges hémérsékletre felme-

idomok is készitheték (1. legitjuk, és kb. 1V, cs6 at-
adbra). ~ o mérédnek megfelel6 hossz-
CSOHAJLITAS, ban ratéljuk a belss csére

(4. é&bra).

szUkités,

vakuumformazas

Feladatunk pl. egy, 05 m
hosszi és 30 mm &tmérdji
meghajlitasa,
majd az iv folytatdsaként szamunkban ismertetiink.

Ha légszivattyd 4&ll ren-
delkezéstinkre, vakuumfor- c¢sé
mazéssal is el6allithatunk
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90°-0s

b6vités

A cs6kotés mivelete ezzel
még nem fejez6dott be,
mert hatra van még a ra-
gasztds, amelyet kovetkezd



tal mély, nehogy a fa még fliresze-
Iés kbdzben leddljon.

A lejtén all6 fakat se le, se fel,
hanem oldalvast déntsik, Ggy rom-
bolnak legkevéshé. (Kozépen, balra.)

Alsd rajzunk a korilasas és a f6-
gybkerek elvagasa utao eld6lt fak
még gyobkerekkel kotott tovének
emeld (hévér) segitségével kiemelé-
sét mutatja.

A fak kivagasahoz — szakértelem
mellett — engedély is sziikséges. Vé-
gl még néhany jotanacs. A fadon-
tés kozelében csak a dolgozdék tar-
tézkodjanak, a hasznalaton kivili
szerszamok ne legyenek lab alatt, a
munkat legtapasztaltabb személy
irdnyitsa!
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Ritkasag az olyan
divatcikk, mely egyben
nagyon célszer(i is. Nos,
az anorak ilyen, kilo-
ndsen ha vizhatlan
anyagbdl, kénnyl szi-
vacslemez béléssel ké-
sziil. (Az anorak esz-
kimé sz6, valltél comb-
kdzépig érd, hosszlujju,
csuklyas ruliadarab.) A
nalunk kaphatoknak
csupan egyetlen hibajuk
van: dragak!

Ezért bizonyara nagy
sikerre .szdmithat a fél-
aron, vagy meég annal
is olcs6bban  elkészit-
het6 (atalakithat6) viz-
hatlan sportkabat. ElI-
készitésére két lehet6-
ség is van: az egyiknél
a szabdsmunkéat is ma-
gunk végezzik, a masik-
nal egy meglévd, béle-
letlen sport-lumbérjac-
ket alakithatunk viz-
hatlanna, habbélésiivé.
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KISZAKIT TK
AZ ANORAKOT

Anyaga ballon, Windsor,
vagy manyag Lorlcan” .
Ha részletes szabasmintat
nem Is. de egy téjékoz-
taté jelleglt mellékelink
hozz4 (1. abra). Hozzavet6-
leges anyagszikséglete
44-es n6i nagysagra 140
cm-es anyagbo6l 2 méter. A
kézelket, a csuklya szélét
kotéssel készithetjuk, eset-
leg az egész csuklyabélést
is ugy kothetjuk. Ameny-
nyiben nem akarunk Kko-
tott kézel6t, Ugy az ujja-
kat szabjuk ardnyosan
hosszabbra és visszavarrés
utdn gépeljunk a kézel6-
részbe 3—4 gumihézat.

LUMBERJACKBOL
ATALAKITVA

Aki idegenkedik a sza-
béstél, vésaroljon olcsé va-
szon, vagy ballon sport-
kabatkat. Ha béleletlen, a
kabatrol csomagolépapirra
levett, majd centiméterrel
egyeztetett méretdi szabds-
minta alapjéan szabhaté
bele bélés. Amig a bélést
és a mianyaghab betétet
elkészitjuk, a Héaztartasi
Boltokban kaphaté ,imp-
regnol”-lal a kils6 vaszon-
rész is vizhatlann4d tehetd.
Ha bélelt kabatkat vasa-

1 — eleje, 2 — csuklya, 3 —
zsebflul, 4 — kils6 zseb, S
— oldalzseb, 6 — ujja, 7 —
csuklyaszegély, g — gallér,
9 — hata. A halé egy-egy
négyzete kb. 3,75X3,75 cm-t
jeldl (44-es nagysaghoz)

rélunk,
naljuk.
az ujjakat,
jobb-, llletve
majd bontsuk
csipévonalon
Végii! fejtsuk
batka vallait.
Az ujjakat az alsé hosz-
szantl varrds mentén kell
felfejieni. Beléjuk a vall-
bevarrds felbontott helyén
csUsztassuk be az ujj sza-
béasmintaként! hasznélaté-
val kiszabott alak(, kb 3
mm  vastag mGanyaghab
szivacslemel/.t. A varrés-
helyek kozeléljen a szivacs-
habot inkdbb kisebbre, ro-
videbbre szabjuk, nehogy
az Ujbéli oOsszevarrasnéal a
munkat akadalyozza.

A kabattestbe a felbon-
tott  csip6varrac helyén,
alulrél felfele csOsztassuk
be a hatsérész és a két
el6rész bélését alkotd szi-
vacslemezdtet. A sima
lapra fektetett és szétteri-
tett ujjak, meg az el6- és
héatrészek belsé  feluletét
alkoté textilia-bélésre puha
ceruzaval rajzoljuk fel a
steppelés négyzethéldjat, —

elészor impreg-
Azutan fejtstik ki
megjelolve a
baloldalit,
fel alul a
futé varrést.
szét a ka-

vagy ha UuGgy jobban tet-
szii, csak fiuggé6leges, hosz-
szantl steppelés vonalait.

A szivacslemezt és a textil-
anyagot gombostlikkel rog-



zitsik, nehogy elcstssza-

nak egymasrol.
A STEPPELES

Varrégépiunket Aallitsuk a
legnagyobb oltésre, a széla-

kat kissé lazitsuk meg,
majd a bejelolt vonalak
mentén o6vatosan kezdjik

el a géppel a steppelést. Ha
elkészult, a csipovonal, a
vallvonal és a felbontott

Gjjkivagadsoknak az eredeti
varras szalaitol megtiszti-
tod varrdshelyein Ismét gé-
peljik 6ssze a kabatkat.

Az ujjak visszavarrasanal
fokozott gondossaggal jar-
junk el. Ajanlatos az anya-
got a bevarras el6tt a régi
varrds nyomaiban apr6 eld-
Oltésekkel behlzni, a b@sé-
get eligazitani, gombos-
tlzni, esetleg még fércein!
is.

Amennyiben nem kivan-
juk, hogy a steppelés kivil
is latszodjék. teljesen bont-
suk ki a kabatka bélését és
arra kulén steppeljuk fel a
hahszivacs darabokat —,
majd az igy elkészitett step-
pelt bélést varrjuk a kilsé
anyaghoz.

A textiliak aikkor is va-
salhatok, ha a szivacs mar
benntk van, de csak dva-
tosan, nedves ruhdn keresz-
til A vasalét ne tartsuk
sokaig egy helyen, inkabb
az anyag kihGlése utan is-
mételjik meg mégegyszer a
vasaldst. Orké&nanyag ter-
mészetesen nem vasalhato.

A SZIVACSBELES
KESZITESE

Az anordk kulcsmivelete
természetesen nem a sza-
b&s, a varrds, vagy az
impregnalds. hanem a szi-
vacslemez-bélés készitése.
Alapanyaga a héztartasi és

illatszerboltokban kaphaté,
nem bordés mianyaghab-
szivacslemez. (A kb.

65X50X1 cm-es darabok ara

mintegy 40— Ft.) Azok
azonban tdlsdgosan vasta-
gok, az anordk béleléséhez

25—4 mm-es vastagsaglu le-
mezek szikségesek.

A hablemez szeletelése
cseresznyepirosra felflitott
ellenéllashuzallal oldhaté
meg. (A 0,15—90,25 mm A4t-
mér6ji a legalkalmasabb.)
A munkéhoz keressink
nagyméretli, sik asztallapot
és arra helyezzik a szivacs-
lemezeknél valamivel na-
gyobb  deszkaaléatétet, pl.

rajztablat. Az al&tét egyik
rovidebb oldaldhoz gombos-

tlzzik, vagy ragasszuk a
mianyaglemez élét @)
abra).

A flit6szalat gy feszitsuk

ki, hogy vonala vizszinte-
sen. a mianyaglap felsé
lapjanéal a levagando lemez
vastagsdgaval mélyebben
hazédjon. A kétoldalt az
asztal lapjaba erésitett, s a
szélat csak vezet§, de nem
szoritdé ,bakokkal” bizto-
sftsuk a kivant magassagot.
A huzal kétoldalt lelogé
végeire erdsitsink 30—35
dkg sulyt (pl. valamilyen
szerszdmot). A sllyfeszités
hatdsara az ellenallashuzal
hétdguldsatol fugge lendl is
feszes marad. A huzal el-
pattandsa esetén a stlyok a
huzal darabjait kétoldalra
kirdntjdk a szivacslemez-
b6l igy megakadalyozzak a
lemez megolvadasat.

A kétoldalt 16g6
lashuzal végekhez kossink
20—24 V-os (pl. modell-
vasut-'rafobdl vett) aramot.
A kivant lzzast a huzal vas-
tagsdgénak. vagy flitéfe-
szlltségének véaltoztatasaval
allithatjuk be.

Ha a szal felizzott, az
alatétet a rarogzltett szi-
vacslemezziel cslsztassuk
feléje Ugy, hogy a rogzitett,
ragasztott élével egész hom-
lokfeliletén egyszerre érjen
az izz6 szalhoz. Ezutdn egy
prébadarabon kikisérlete-
zett tempoval fokozatosan
toljuk &t az alatéttel a szi-

ellendl-

vacSlemezt a szal alatt —
pontosan a sza&l sikjan (3.
dbra). Ha az egész lemez
atért, az izzészal altal ki-
vant vastagsagura levagott,
leolvasztott felsé darabot

leemeljuk. A kihilt szélat
a ,bakok” megfelel6 A&lli-
tdsdval egy rétegvastagsag-

gal mélyebben feszitjuk Kki.
Fellzzdsa utdn a mivelet
megismétlésével UGjabb le-
mezréteget ,szelhetink” le.
Egyetlen negyven forintos
szivacslemez-darab elegendd
egy anorak teljes bélelésé-

hez, igy valéban nem tul-
z4s, amit ciminkben Aalli-
tottunk: — anordk félaron!
— M. F. —

A szabds-vaiT4si mivele-

tekhez b6vebb Ismeretek ta-
lalhaté k Talpas Séandor;
.Férfiruha (szabds, proba-
14s)” c. konyvében. A mi-
anyagismerethez. feldolgo-
z&dshoz FoOti Gydrgy: ,Poli-
uretdn habok” c. konyve ad
részletesebb ismereteket.



Az el6oldalbdél vagjuk Ki
, ., , a csaﬁ)éajtét (4) és leng6-
Kut ah aZ m u an a bol panttal erésitsuk fel. Ez-
y y g utdn a beragasztott hatd
belsérészt (3, 6) ragasszuk,
Hiséges, négylabd bard- val er6sitsik 6ssze. Figye- Zﬁ’jgoy|da|hogz?shﬁegefseﬁﬁl;ektéheiz_
taink szamara mdanyagbol lem! A fels6 kertljén ki- Az elgoldal . fileit” ne ra-
is (készithetink modem, ké- vilre, gy levezeti a csapa- gasszuk, hanem csak csava-
nyelmes lakast. dékot! rozzuk a kiilsé héjhoz, gy
Az alap 08—L5 rnm-es, Csak ezutan — a héjle- tisztitaskor kivehetd lesz az
tablaban is ~kaphaté Kke- mezeket sablonként hasz- egész belsé filke.
meny  pvc-lemez.  Olyan p4jya — rajzoljuk el6 és A bels6rész helyre csava-
darabokat vasaroljunk be- yagjuk ki az el6oldal (1), a rozasa elStt a belsé- és
I6le, hogy a hazacskaban a pejsg  hatoldal (3) és a kilsG héj kozotti teret tolt-
kutya Kkinyajtozkodva és kils6 hatoldal (2) darab-.siik ki hészigeteld anyag-
felallva is eppen elférjen.  jajt. (Rajzunk a belsé hat- gal —, esetleg ronggyal,
A leszabott kulsé (5) és oldal [3] darabot a kilsére gydlrt Gjsagpapirral.
bels6 (8 héjlemezeket a [2] helyezve mutatja.) A A kész kutyahéazat allit-
hajlitasok mentén felmele- hdatoldalakat a kis, 90°-ban suk féltéglanyi kd&labaikra!
gitve hajlitsuk meg a rajz kifelé hajtott ragasztéfilek A hazacska deszkabdl is el-
szerint, majd az egymasra segitségével ragasszuk is a készithet6 E munkéhoz
fekvé éleket pvc-ragaszté- helyikre, - 1 alsé rajzunk ad segitséget!
E7TEDUEOQOTED VI70PH tarta szét a kezét* de ok_ H°gyan nevezzik a VvAalt6-
LCLIUALOILK viIruUn t*"06 hangon mondta, ,AzZl és egyenarammal egyarant
sajnos nem tartunk!” mikodtethetd villanymo-
Abrédnk egy széles korben Miért? (3) tort? (4)
hasznélt, munkagép fontos
részletét mutatja. Kérdés,
hogy milyen munkagépet
latunk, s hogy a nyersanyag
vezetésének Utja milyen
betlivel jelzett alkatrésznél
hibas? (1)
Két, nagyon egyszerl kap-
csoldsi rajzot mutatunk be.
Vajon melyik betivel jel-
zett a hibas? Segitségil
még annyit, a vezeték egyik
szalanak szinezése szaba-
lyos, szirke! (2)
Egy kezdd barké&cs 15—16-0s
villaskulcsot kivéant vasa-
rolni. Az elad6é udvariasan
Janudri miszaki rejtvé-
nyink helyes megfejtése: 1.
Balmenetes, 2. A tranzisz-
tornéal, 3. Hajégyalu, 4. W.
H. Carothers.
Konyvjutalmat nyert ol-
vaséink: Balogh Lajos, Bu-
dapest; Wodal Janos, Bu-
dapest; Szigeti Katalin Bu-
dapest; Kapitdny Séandor,
Esztergom; Kasko Béla.
Satoraljatjhely.
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